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Kvalité som syns och kdnns!
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MICROMOT

En multitalang for de svdra jobben. Exakt och tyst.

Med snabbspdinnhylsor for skaft fran 0,3 - 3,2 mm.

Finborrslipen FBS 240/E
I lugnet ligger kraften!

For borrning, frasning, slipning, polering, borstning,
kapning och gravering.

Det maximala varvtalet pa 20.000/min kan genom fullvagselek-
tronik regleras stegldst ned till 5.000/min med minimal redu-
cering av vridmomentet. Detta ar speciellt viktigt vid borrning,

borstning och polering. Kullagrad spindel (arreteringsknapp
for verktygsbyte). 20 mm-system anpassat till Micromot pelar-

borrhallare, frasbord och handéverfrds. Hogkvalitativ, vélbalan-
serad, tystgdende DC-specialmotor med lang livslangd. Stabilt
hélje av glasfiberstéarkt polyamid med greppvénlig yta. Kom-
plett med 43 verktyg av hogsta kvalité, allt i en praktisk vaska.

Tekniska data:

5.000 - 20.000 v/min. Max. effekt 100 W. Spanning 230 - 240 V.
Langd 200 mm. Vikt 450 g. Isolationsklass Il. Med snabbspann-
hylsor for skaft fran 0,3 -3,2 mm.

Nr 28 472
%'Myﬁp#@
Stabilt holje av glasfiberstarkt POLYAMID
med greppvanlig yta.

Design Patent

OBS!
MICROMOT stdlspdnnhylsor passar
dven till FBS 240/E (se sidan 21).

Komplett med 43 stycken kvalitets verktyg i praktisk vdska.
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(FETeEn)
MICROMOT

Industri-Borrslip IBS/E

« Borrning, frdsning, slipning, polering,
borstning,rengéring, borttagning av rost, sagning,
kapning, gravering.

Kullagrad spindel av slipat stal.
Arreteringsknapp for verktygsbyte.

Nyhe!

Elektriska precisions verktyg med dnnu mera kraft.

Den andra generationen med framdel av alu-gjutgods.

« For finmekaniker, modellbyggare, optiker, juvelererare,
konstndirer, elektronikbyggare.

Tystgdende, dragkraftig 1T00W-motor.
Elektronisk reglering
fran 5.000 — 20.000 v/ min.

Smal hals av alu-gjutgods. Noggrann
kullagerpassning ger hog stabilitet dven vid
extrema belastningar.

\

Kompromisslos sakerhet,
isolationsklass II.

Med 34 verktyg av industrikvalité. Alla skaft @ 2,35 mm.
Komplett med sex stycken 3-delade stalspannhyslor
fran 1,0-3,2 mm (se sidan 21).

Hog rotationsnoggrannhet (max 3/100 mm). Inga skakningar och slag i verktyget.

En hogvarvig maskin med balanserad specialmotor. Stegls elektronisk
varvtalsreglering (fullvagselektronik). Kullagrad precisionsaxel av slipat
stal. Med sex stycken 3-delade stalspannhylsor (1,0-1,5-2,0-24-3,0-

a 3,2 mm inkl spannmutter).

OBS:

MICROMOT stalspannhylsor 0 ar hardade och har darigenom
en hoég och varaktig spannkraft. De behaller sin noggrannhet
dven efter langvarigt bruk (ej jamférbara med 4-delade ohar-
dade spannhylsor eller liknande av massing eller aluminium).
QTredeIningen ar mycket svarare att tillverka
an den 4-delade men ger en symmetrisk
fasthallning. 9 Detta viktigt
for en centrisk fattning. Se sidan 21. (¢

Tekniska data:

5.000 - 20.000 v/min. Effekt 100 W. Spanning 220 - 240 V. Stabil fram-
del av aluminium gjutgods. Hus av glasfiberstarkt polyamid. Langd
230 mm. Vikt 500 g. Isolationsklass Il. Med 20 mm MICROMOT-sys-
temanpassning for anvandning i pelarborrstall och hallare. Levereras i
vdska tillsammans med 34 verktyg.

Nr 28 481

A\

Design Patent

Forvaringsvaska av polypropen. Superstabil och tillrackligt stor
sa att maskinen enkelt kan placeras i vaskan efter avslutat arbete.
En etikett visar vilken maskin som finns i vaskan.



MICROMOT

Problemlésarna: maskiner med Iang och smal hals for arbeten pa
svdaratkomliga stdllen (diven inuti hdligheter).

Langhalsad vinkelborrmaskin LWB/E

Nyhet

Med kullager och stabil framdel av aluminium gjutgods.
Aven ratvinklig kapning av stavar. Hogkvalitativ, vélbalanserad,
tystgdende DC-specialmotor med lang livslangd. Steglds varv-

Leveras med Micromot stalspannhylsor
(enavvarje:1,0-1,5-2,0-2,4-3,00ch
3,2mm).

talsreglering (fullvagselektronik). Holje av glasfiberstarkt polya- Tekniska data: J
mid. Forvaras i rymlig och stabil vdska, se beskrivning till vanster. Spdnning 220 - 240 V. 100W. 3.000 - ‘
15.000 v/min. Langd 270 mm. Vikt 550 g.
Isolationsklass II.
Nr 28 492

Langhalsad Borrslip LBS/E

Verktygshallare for forvaring av
roterande verktyg féljer med
tillsammans med maskinen.

Nyhet

—

Med stabil framdel av aluminium gjutgods och 100 mm lang spindel- Forvaras i rymlig och stabil vaska, se beskrivning till vanster.
hals (20 mm MICROMOT-systemanpassning).

Med stabil framdel av aluminium gjutgods och 100 mm lang spindelhals Tekniska data:

(20 mm MICROMOT-systemanpassning). Idealisk for arbeten och slipning Spanning 220 - 240 V. 100W. 5.000 - 20.000 v/min. Ldngd 300 mm.
pé svaratkomliga stéllen som borrgédngar och Vikt 630 g. Isolationsklass II.

kanaler. Holje av glasfiberstarkt polyamid.

Nr 28 485
Med MICROMOT stélspannhyslor (en av varje 1,0

~1,5-2,0-2,4-3,00ch 3,2 mm). J\

Fickborrmaskin COLT 2

Hogkvalitativ och dragkraftig DC-specialmotor. Tystgaende
planetvaxel och med stabil framdel av aluminium gjutgods,
hélje av glasfiberstarkt polyamid. Bekvam brytare med inte-
grerad varvtalsreglering och arretering. Exakt infastning med
ROHM-chuck. Férvaras i rymlig och stabil viska, se beskrivning
till vénster.

Tekniska data:

220 - 240V, 50/60 Hz, 100 W, 0 - 3.000 v/min. ROHM-chuck 0,5
- 6,0 mm. Kapacitet i stal 5,0 mm. Ladngd: 225 mm. Vikt ca 900 g.
Isolationsklass II.

Nr 28 490




MICROMOT

Langhalsad-Vinkelslip LHW

Den Ianga smala halsen av alu-gjutgods gor LHW suverdn och

madngsidig (kan diven anvdndas till kapning).

For bearbetning av stal, NE-metall (icke jairnmetall), glas,
keramik, plast och tra. For kapning, gradning, slipning, polering,
finslipning, polering, finpolering och grovformning av tra. H6g-
kvalitativ, vdlbalanserad, tystgdende DC-specialmotor med lang
livslangd. Med stabil framdel av aluminium gjutgods och hdlje av
glasfiberstarkt polyamid. Komplett med slipskivor av adelkorund (K
60), lamellslipskiva (K 100) och kapskiva (vavforstarkt). Forvaras i rym-
lig och stabil vaska.

Gummistodskiva for LHW

Skiva som underlag for sjalvhaftande korund- och
polerblad. @ 50 mm

Nr 28 548 1st.

Korundbundna slippapper for LHW
Sjalvhaftande. Bearbetning av grader och flackar.
@50 mm

Nr 28 549 Korn 80 12 st.

Nr 28 550 Korn 150 12 st.

Polerduk for LHW

Sjalvhéftande. FOr rengdring, mattering och polering
av stal, Rostfritt stal och NE-metaller (icke jarnmetaller).
Aven fér borttagning av gammal farg.

Nr 28 554 medel 5st.

Nr 28 555 fin 5st.

Raspskiva med metalltéinder av
Wolfram-karbid for LHW

Q000

Tekniska data:

220 - 240V, 50/60 Hz, 100 W. 13.000 v/min. Diameter slipskivor
@ 50 mm med 10 mm faste. Langd 270 mm. Vikt 550 g. Eftergdngs-
tid mindre &n 1 sekund. Isolationsklass Il.

Nr 28 547

Slipskivor av ddelkorund for LHW

For slipning, gradning och bortslipning av rost pa all
slags metall. @ 50 mm.

Nr 28 585 Korn 60

Nr 28 586 Korn 36

Slipskiva av kiselkarbid for LHW

Bearbetning av mycket hart material som sten, glas,
keramik men dven hardat stal. @ 50 mm.

Nr 28 587 Korn 60

Lamellslip av korund for LHW
Slipning och polering av gjutgods, rostfritt stal, stal,
plast, trd och NE-metall. Mycket hég avverkningskapa-

citet.
Nr 28 590 Korn 100
Nr 28 591 Korn 150

Slipskiva av bunden korund fér LHW

Med vévforstarkning. 50x1x10 mm. For kapning av stal,
NE-metall (icke jarnmetall), plast och trd. @ 50 mm.

Nr 28 154

28T

Design Patent

For modellering och putsning av trg,
plast och glasfiber. Enkel att anvanda.
Tyst och exakt. @ 50 mm. Ej for bearbet-
ning av metall.

Forvaringsvaska av polypropen. Superstabil och tillrdackligt

stor sa att maskinen enkelt kan placeras i vaskan

Nr 29 050 efter avslutat arbete. En etikett visar vilken
maskin som finns i vdskan.




MICROMOT

Bandslip BS/E Nyhet

Slipning av sma 6ppningar, efterslipning av formar, flackar, radier,
borttagning av grader och avfasning av sma delar.

Drivhuvud av alu-gjutgods ger hog stabilitet. Noggrann kullager-
passning. Holje av glasfiber-
starkt polyamid. Hogkvalitativ,
vélbalanserad, tystgaende
DC-specialmotor med lang
livslangd. Steglos varvtalsreg-
lering (fullvagselektronik). Sli-
phuvudet stéllbart i héjdled
60 grader med en enkel knapptryckning. Utsugningstuds for anslutning
av dammsugare. Inklusive 4 slipband (tva vardera av korn 80 resp.
180). Forvaras i rymlig och stabil vaska.

Med ett tryck dr sliparmen
vridbar upp till 60°.

Super-sticksdg STS/E

nyhet

OBS!
Sticksagen STS12/E med
12 Volt aterfinns pd sidan 14.

Utmarkt sagkapacitet med precision.
Maskinhuvud av alu-gjutgods ger exakt passning.

Hoélje av glasfiberstarkt polyamid. Hogkvalitativ, vdlbalanserad,
tystgdende DC-specialmotor med lang livslangd. Steglds varvtals-
reglering (fullvdgselektronik). Fotplatta med anslag (kan vinklas
upp till 45°). Idealisk for all kurvsagning i trd upp till 12 mm, krets-
kort upp till 5 mm och NE-metaller (icke jarnmetall) upp till 3 mm.
Inklusive 4 supersagblad, olika tandning for trd, plastmaterial och
metall. Férvaras i rymlig och stabil vaska.

Tekniska data:

220 - 240 V. 100 W. 2.000 - 4.500 slag/min. Langd 230 mm. Vikt 700 g.
Isolationsklass Il.

Nr 28 530

Kompakt, momentstark, robust och mangsidig.

Drivhuvud av alu-gjutgods ger hog stabilitet.

Tekniska data:

220-240V. 100 W. Slipband 10 x 330 mm (slipyta 10 x 110 mm). Band-
hastighet 225 — 450 m/min. Ladngd 350 mm. Vikt 650 g. Isloationsklass II.
Nr.28 536

Extra Slipband for BS/E

Adelkorund pa rivfast vév. For effektiv slipning av metall, NE-metall
(icke jarnmetall), tré och plast. 10 x 330 mm

Nr 28 583 Korn 80 5 st.
Nr 28 582 Korn 120 5st.
Nr 28 581 Korn 180 5st.

Lika ovan, dock med kisel-karbid for slipning och borttagning av
grader pa glas och keramik. Aven slipning pa méssing, stal och gjut-
gods.

Nr 28 579 Korn 180 5 st.

Sticksdagblad av specialstal

Slipad och skrankt tandning (tanddelning 1,5 mm). Fér kapning av all
slags trd, glasfiberskivor och mjuk plast. For STS/E och STS 12/E.

Nr 28 054 2 st.

Sticksagblad av HSS-stal

Slipad och vagformad tandning (tanddelning 1,06 mm). For kapning av
stal, NE-metall, plexiglas, pressgods, plexiglas och isolationsmaterial.

For STS/E och STS 12/E.

Nr 28 056 2 st.




PROXXGN

MICROMOT Roterar inte utan oscillerar!

Kan dessutom anvdndas for kapning och sagning.

Hérnslip OZI/E Nyhet

Maskinhuvud av tryckgjuten zink.
GOr maskinen med férdel framtung.
Mojliggor precis och

stabil lagring av rérliga delar.

-

Oscillering ger vibrationsfri gang utan slag.
Det gor att dven kapskivor kan anvandas.

Slipyta 65 x 65 x 65 mm.
Slipskivor med kardborr
ger snabbt byte.

Liten men odvertraffad i sin storlek.
Slipning av ytor dven dér det ar trangt som i horn och ldngs kanter. Det
oscillerande arbetssattet ger extremt lugn gang. Kan dven tillsammans
med tillbehor anvandas for kapning. Elektroniskt reglerbar slipfrekvens
ger mojlighet att anpassa hastigheten till materialet. Hogkvalitativ, val-
balanserad, tystgdende DC-specialmotor med ldng livslangd. Holje av
glasfiberstarkt polyamid. Fyra slipskivor ingar (2x K 80 och en av varje K
150 och K 240). Levereras i vdska.

GOZET

Design Patent

Tekniska data:
220 - 240 V. 100W. Steglést stallbar slipfrekvens 3.000 - 10.000 /min. Forvaringsvaska av polypropen. Superstabil och tillrackligt
Langd 230 mm. Vikt 500 g. Isolationsklass II. stor sa att maskinen enkelt kan placeras i véskan efter avslu-

tat arbete. En etikett visar vilken maskin som finns i vaskan.
Nr 28 520

OZI/E kapar ddr en normal sagklinga Fér exakta fyrkants-utskdrningar finns det nu

inte kommer dt. HSS-sagblad med bredd 8 och 14 mm.
(Hér med HSS-kapskiva, se sidan 9).




Kompakt, tystgaende och vilbalanserad.

Nu med superstark motor for snabb bearbetning.

Slipskivor for OZI/E

Lang sliptid genom adelkorund (aluoxid).
Specialfyllmedel forhindrar for igensattning
av slipdamm. Underlag av extra starkt spe-
cialpapper med kardborryta.

Nr 28 891 Korn 80 25st.
Nr 28 893 Korn 150 25 st.
Nr 28 895 Korn 240 25 st.

HSS- kapskiva for OZI/E
Idealisk for kap-
ning dér en nor-
mal sagklinga inte
kommer at. Kapar
metall, trd, plaster,
gips och manga
andra material.
Urspdarningen av
cirkelformen majliggdr noggranna arbeten d@nda
inihorn.

Nr 28 900

2 65 mm

Diamantkapskiva fér OZI/E

Fungerar pa samma satt som den ovan
beskrivna HSS-
skivan. For kap-
ning av marmor,
tegelsten, puts,
gasbetong och
manga andra
material. Spe-
ciellt for inom-
husarbeten inom el och sanitar.

Nr 28 902 @ 65mm, 160 tander

HSS utsdgningsblad for OZI/E
For exakta fyrkants-utskar- !
ningar och andra former. |
For ut snidning av luckor

och fonster pa skepps- och "i
flygplans-modeller. Till tra,

plast och aluminium.

Max. arbetsdjup 16 mm

L §

©

Nr 28 897 sagbredd 8 mm
Nr 28 898 sagbredd 14 mm

Stark DC-specialmotor, tystgaende med lang livslangd.

Genom sin konstruktion kan man slipa ytor inne i horn. Fininstallning av sliprullarna ger en per-
fekt gang och forhindrar att slipbandet rullar av. Enkelt att byta slipband genom fjaderinspan-
ning. Holje av glasfiberstarkt polyamid. Komplett
med skruvtving. Fem av varje slipband i storlek K 150
och K 240. Levereras i praktisk vaska.

Tekniska data:

220 - 240 V. 100 W. Slipband 40 x 265 mm. Slipyta 60 x
40 mm. Bandhastighet 160 m/min. Langd 175 mm.
Vikt 700 g. Isolationsklass II.

Nr 28 526 kan ocksa

En skruvtving

Bandslip BBS/S
anvandas stationart.
medfdljer.

Adelkorund slipband (aluminiumoxid)
Av starkt vavmaterial. For slipning av metall, NE-metall, trd och plast. 40 x 265 mm

Nr 28 922 Korn 80 5st.
Nr 28 924 Korn 150 5 st.
Nr 28 928 Korn 240 5 st.

MICROMOT-maskinhallare

Maskinhallare for stationdr bearbetning med
Micromot maskiner. Med skruvstycke av metall
tillsammans med fot av metall. Speciellt anpassad
for anvandning tillsammans med industriborrslip
IBS/E, bandslip BS/E, langhalsad

vinkelslip LHW, sticksag STS/E och hornslip
OZI/E. Med extra backar av glasfiberforstarkt
POLYAMID.

Nr 28 410




MICROMOT

Elstdmjérn MSG

For snidare, modellbyggare och konstndirer.

Nu med framdel av aluminium.

Tre stycken handslipade japanska stamjarn
av bi-metall ingar.

For bearbetning av olika traslag. Till renovering och bearbet-
ning av mobler. Till restaurering av antikviteter. Till linoleum-
snidning och borttagning av malarfirg osv. Aven bearbetning av
gips. Balanserad DC specialmotor, tystgdende och med lang livslangd.
Drivhuvud av alu-gjutgods ger hog stabilitet. Holje av glasfiberstarkt
polyamid. Tre stycken japanska stdmjarn av bi-metall (U-formad, V-for-

024873

%vﬁdg
'b"fa by!

Extra stdmjdrn for MSG

Superkvalité av bi-metall (made in
Japan). Bas av stal med en yta av volf-
ram. Skdreggen ar handslipad. En av
varje, V-formad stor resp. liten, rundad,
samt rak och rak med avrundad spets

il
~

Nr 28 572

Multiform bryne
Med profilerad yta som passar till stamjar-

nen. En ren oljesten som ger en rakbladsvass
skarpa.

Nr28578 100x63x15mm

10

mad och flat) medféljer leveransen. Levereras i stabil vaska.

Tekniska data:

220 - 240 V. 50 W, 10.000 slag/min. Langd 230 mm. Vikt 680 g.
Isolationsklass II.

Nr 28 644

Forvaringsvaska av polypropen. Superstabil och tillrackligt stor s&
att maskinen enkelt kan placeras i vaskan efter avslutat arbete. En
etikett visar vilken maskin som finns i vdskan.

Nyhet for trdbearbetning. Raspar med metalltdinder av
Wolfram-karbid. Suverdnt for modellering, putsning och
grovbearbetning av trd och glasfiber. Ej fér metall.

Mycket vass och lattanvand. Materialet kan kon-
trollerat bearbetas bade langs med och mot
fiberriktingen. . Hog hallbarhet och rengoéras med
gasolbrannare. Kan ocksa anvandas pa gummi,
skumplast och silikon. Varvtal 5.000 - 20.000 v/min.

Skaft 3,2 mm.

Nr29062 Kagla 8,0x 12 mm
Nr29060 Cylinder med avrundathuvud  7,5x 12 mm
Nr29064  Nalformad 4,0x 19 mm

SRR OBS!
K_‘R_ Idealisk for snideriarbeten dr ock Wolf-

ram-karbid raspskivorna tillsammans
med MICROMOT Langhalsad-
Vinkelslip LHW, se sidan 6.




MTCR;)((;(I\%T Liten, praktisk, exakt och viildigt ldttanvdnd.

Hus av alu-gjutgods.

MICRO-Handoverfrds MOF

/N

OBS!
Mer Iémpliga frdsar finns
pd sidan 31.

Stéllbart
djupanslag.

Praktiskt spindellasning
for enkelt byte av frés.

< >
Utsugningsanordning med

300 mm slang och adapter for
anslutning av normal dammsugare.

Tre Wolframkarbid
frasar ingar.

Parallell- och cirkelanslag
(med centrumpinne)
av alu-gjutgods.

- - i

For noter, avrundning, fasning, sparning, sintring i trd, plast,

akryl, mdf, uriol, gipsplattor och mycket mer. Stark AC-motor. Tekniska data:

Med nedre hélje av aluminium gjutgods och bottendel av polykar- 220 - 240 V. 130 W. 27500 rpm. Frasbord 70 x100mm. Total h&jd
bonat foér minsta friktion. Hélje av glasfiberstarkt polyamid. Med 180mm. Vikt 1400g. Isolationsklass II.

MICROMOT stalspannhyslor (en av varje 1,0 - 1,5 - 2,0 - 2,4 - 3,0

och 3,2 mm) for hdgsta precision. Parallell- och cirkelanslag samt Nr 28 568

utsugningsstuds.

MICRO-Cutter MIC

For kapning av tra, plast, glasfiberarmerad plast, papper, kartong, folier och A
liknande material. Med 0,5 mm skarbredd.

Smidig och latt. En diameter pa sdgbladet av endast 36 mm gor det ett enkelt och
ergonomiskt att anvanda produkten. Den kraftfulla special DC-motorn i det har
kompakta verktyget garanterar en extremt hdg kapacitet.

For utbyte av blad anvdnds skruvmejsel.

Tekniska data:

220 -240V.30W. 15.000 rpm. Maximalt skdrdjup 4 mm. Skdrbredd 0,5 mm. Vikt ca.
300 g. Isolationsklass II.
Nr 28 650

Extra sagblad for MICRO Cutter MIC

. -“H_’-'.‘,L_ Tillverkade av fjaderstdl (hardhet 55
Ey ~ HRQ). Med skrénkta ténder. 23 x 0,1 mm
I.. ~ med 2,6 mm centrumhal.
Nr 28 652
Diamanterad kapskiva for MICRO Kap MIC

Viktigt:
Med MIC dr det méjligt att starta mitt pd en yta
(ex. for utskdrning). Sagskydd rér sig med automatik

uppdt ndr sdgningen startar.

Med kylhal: Fér kapning i porslin, kera-
mik, plast, glasfiber och kretskort.

23 x 0,6 mm. Med 2,6 mm borrning.

Nr 28 654

11




MICROMOT

MICROMOT 50 och 50/E.

MICROMOT 50 och 50/E

»  For borrning, frésning, slipning, polering, borstning,rengéring,
rostborttagning, kapning, gravering, stéldskyddsmarkning.

«  For bearbetning av stal, rostfritt, glas, keramik, konstfiber och
sten

Med kullager och spdnnhylsor for hogsta precision.

»  For elektronik- och modellbyggare, finmekaniker, juvelerare,
optiker, konsthantverkare, fotvardare, tandtekniker,
verktygsmakare, formbyggare o.s.v.

* 12 volt sékerhetsspdnning. Darfor kan man arbeta med
kylvétskor (vatslipning och vétkapning

. Stabilt holje av glasfiberstarkt polyamid.

I\ Forsedd med skonsam och greppvanlig yta
for langvarig anvandning.

Genom 20 mm systempassning passar
maskinerna till pelarborrhallare MB 140/S
och universalhallaren UHZ.

100.000 -tals beprévade maskiner till bade nytta och néje.

Med en diameter pa endast 35 mm dr Idtthanterligheten oévertrdiffad. Den ringa vikten (ca 230 g), ett angendmt sjungande ljud, jdmn gdang
genom viilbalanserad motor och med slipad kullagrad spindel. Med de exakta MICROMOT- spédnnhylsorna (se sid 4) blir civen det smalaste skaf-
tet centriskt fastspdint. Inga slag eller vibrationer i verktygen. Som alla maskiner av denna storlek drivs de med sikerhetsspdnningen 12V. Déirfor

behdvs en transformator. Vi rekommenderar en frdn 1,0 A.

Borr-och frasmaskin MICROMOT 50/E

Variabel hastighet fran 5.000 - 20.000 v/min. Special balanserad
tystgaende DC motor med lang livslangd.

Med elektronisk reglering (tyristorstyrd) av hastighet. Feed-back
effekten Sakrar hog driftsdkerhet dven vid laga varv. Holje av glas-
fiberforstarkt polyamid med soft-grepp vid fingergreppet. Genom
20 mm systempassning passar maskinerna till Micromot tillbehoren.
Stalspannhylsor 1,0 - 1,5-2,0 - 2,4 - 3,0 - och 3,2 mm ingar.

Tekniska data: Spanning 12 - 18 V. 40 watt upptagen effekt. 5.000 -

20.000 v/min. Ladngd 220 mm. Vikt ca. 230 g.
Nr 28510

Borr-och frasmaskin MICROMOT 50

Samma som MICROMOT 50/E dock utan reglerbar hastighet.
Fast varv utan belastning 20.000 v/min.
Nr 28 500
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PROXXON MICROMOT handbok
for modellbyggare

Helt ny omarbetad nytryckning
med 370 sidor tips och rad fér den
intresserade modellbyggaren.
Utforligt avsnitt om material, ver-
ktyg och arbetsteknik. Allmanna
tekniska forklaringar till Proxxon
maskiner och verktyg. Oversiktli-
ga tabeller och manga specialtips.
Tysk text.

Nr 28 999
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MICROMOT MICROMOT 50/EF med snabbchuck.

Praktiskt vid arbeten dcdir man anvdnder olika skaftstorlekar.

0Bs: MICROMOT 50/EF

Till MICROMOT 50/EF kan man ocksa anvdnda MICRO-stalspdnn-
hylsor. Vi rekommenderar att man man anvdnder

; dessa vid fréisning och andra arbeten med hégt tryck Snabbchuck spannvidd 0,3 - 3,2 mm. En stor
pd sidan av verktyget. Det finns annars en risk att férdel vid arbeten med borr i olika diametrar,
verktyget lossar ur fdstet. Vid héga hastigeter och starka HSS-borr enligt DIN 338

vibrationsfria arbeten passar snabbchucken baittre.
Med 20 mm systempassning.

Alla MICROMOT-tillbehéren passar.

Hélje av glasfiberstarkt POLYAMID.
Forsedd med skonsam och greppvanlig yta.

MICROMOT férlédngningssladd 300 cm.

For alla 12V maskiner. 15
Hane och hona polvands
skyddade.

Nr 28 992

Smaécker, praktisk och latt.
Snabbchuck och elektronisk reglering
(tyristorstyrd) av hastighet. Feed-back-
effekten sakrar hog driftssakerhet dven
vid laga varv. Kraftfull, valbalanserad,
tystgdende DC-specialmotor med lang
livslangd. For anvandning behovs ocksa
en transformator. Vi rekommenderar att
man anvander Micromot-néttaggregat
fran 1,0 A storlek.

Fotbrytare FS For fria hdnder

For alla maskiner med europastickpropp (isolationsklass Il) och
effekt upp till 500W.

Aven fér bordsmaskiner. Holje
av glasfiberforstarkt nylon.
250 cm anslutningskabel till
230 V-natet och 50 cm kabel-
utgdng. Vid 12 V maskiner

. Tekniska data:
ansluts transformatorn till fot-

Spanning 12 - 18 V. 40 watt upptagen

brytaren. effekt. 5.000 - 20.000 v/min. Lingd 220
mm. Vikt ca. 230 g.
Nr 28 700 Nr 28512

Modelbyggar- och gravyrsset. Kompletta satser med MICROMOT 50/E,
trafo och 34 verktyg i dentalkvaliteé.

Med borrfrasen MICROMOT 50/E (till vanster beskriven). Dértill 34 verktyg av industri- och dentalkvalité:

1 diamantslipstift, 1 finfrds, 1 mikroborr 0,5 resp. 1,0 mm, 1 massingsborste, 4 slipstift av korund (cylindriskt, kul,
hjul och kon), 1 kapskiva, 1 slipskiva av adelkorundresp. kiselkarbid, 20 kapskivor och 1 verktygshallare. Dessutom
6 MICROMOT-Stalspannhylsor fran 1,0 — 3,2 mm (se sidan 4). Trafo for 220 V anslutning. (Nedsidan 12V 1,0 A).

Nr 28515

2 S/

by

: i =
Levereras i en stabil vaska med 34 verktyg i industri- och dentalkvalité. “ ‘ ﬂ ‘




MICROMOT

Kraftig och noggrann diven for vatslipning.

Chuck med hég kvalité (spdnnvidd 0,3 - 3,2 mm).

Finborrslip FBS 12/EF

For finborrning, frasning, slipning, polering, borstning, borts-
lipningav rost, gravering och kapning.

Med chuck (spannvidd 0,3 — 3,2 mm). Kullagrad precisions-
spindel slipad stdl, l3sknapp fér snabbt verktygsbyte. Aven
for MICROMOT stalspannhylsor (se sid 4). Kraftfull, valbalan-
serad, tystgdende DC-specialmotor med lang livslangd.
elektronisk reglering (tyristorstyrd) av hastighet. Feed-back-
effekten sakrar hog driftssakerhet dven vid laga varv. Holje av
glasfiberstarkt POLYAMID.

Med 20 mm systempassning.

Kylsystem med flakt Kontinuerlig drift
utan effektforlust och avkylningspauser.

Balanserad DC-specialmo-
tor, stark och tystgaende,

Tekniska data: med ldng livslangd.

12 - 18 V. Upptagen effekt 100 W. 3.000 - 15.000 varv. Ldngd
185 mm. Vikt ca 450 g. Vi rekommenderar att man anvander
MICROMOT-nattaggregat fran 2,0 A storlek. (se sidan 17).

Nr 28 462 Varvtalsreglering
3.000 - 15.000 v/min

med feedback.

OBS!

Hastighetsregleringen pa 12 Volts maskiner fungerar endast ndr produkten
dr ansluten till icke-stabiliserat ndtaggregat (ex. alla MICROMOT-ndttaggre-
gat). Det dr mdjligt anslutna 12 Volts maskiner till stabiliserade néitaggregat
men dd kommer maskinen att arbeta med max hastighet (lika dven anslut-
ning till batteridrift).

Stickség STS 12/E Nyhet

035
S

Design Patent

% S/
g

Idealisk till kurvsagning i tra (upp till10 mm), kretstkort (upp
till 3 mm) och NE-metall (upp till 2,5 mm).
Kraftfull, vélbalanserad, tystgaende DC-special-
motor med lang livslangd. Elektronisk reglering
av hastighet med feedback-effekt (hdg effekt
vid laga varvtal). Holje av glasfiberstarkt POLY-
AMID. En kuladapter medféljer for bearbetning
av konkava och konvexa ytor. Enkelt byte till
normalt sdgbord med tva skruvar. Inklusive 2
sagblad (grov och fin). Vi rekommenderar att
man anvander MICROMOTnéttaggregat fran
2,0 A storlek.

- Tekniska data::

= Spanning 12 — 18 V. Maxeffekt 100 W. Slagldngd 6 mm (hastighet
reglerbar 2.000 - 5.000/min).

Langd 180 mm. Vikt ca. 480 g.

Nr 28 534

Slippapper finns
pa sidan 7.
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MICROMOT

Pennslip PS 13

Idealisk for att bearbeta ytor i ursparningar, slitsar, fack och
smahorn.

Varvtal 8.000 v/min (2,5 mm). DC-specialmotor med lang livslangd.
Holje av glasfiberstéarkt polyamid. Till maskinen ingar 4 hallare med
olika slipytor. Dértill tre kartor med sjalvhéftande slippapper i korn
180, 240 och 400. Varje
karta har fem omgangar av
de fyra olika formerna.

Tekniska data:

Spanning 12 - 18 V. 8.000
slag/min (2,5 mm). Langd
160 mm. Vikt ca. 130 g.

Nr 28 594

OBS!
Fér drift krévs en transformator pd minst 1,0 A, vi rekommenderar
MICROMOT transformatorer NG 2/S, NG 2/E, eller NG 5/E (se sid. 17).

MICRO-skruvdragare MIS 1

For vridmoment 0,35 - 2,0 Nm.

Komplett med 16 verktyg av krom-molybden stal. Liten, latt och
lattanvand.). Praktisk vippbrytare fram och bak. Fastsattning av ver-
ktygen med Réhm-tandkrans chuck for skaft upp till 6,5 mm (dven
for 1/4" bits). Holje av glasfiberstarkt POLYAMID. Komplett med 16
verktyg av krom-molybden stal.

Design Patent

OBS! E——
MICRO-skruvdragaren passar
erfekt till gdngskérning!

En superfin slipmaskin med linjdr sliprorelse (ej roterande).

Slippapper for PS 13
Tre kartor med 20 papper i de olika formerna. Kiselkarbid, sjalv-
héaftande.

Nr 28 822 Korn 180
Nr 28 824 Korn 240
Nr 28 826 Korn 400

Tekniska data:

12 - 18 V. Effekt max 50 W. Vridmoment 0,35 - 1,0 Nm (Lage 6 eli-
minerar funktion med glidkopplingen (ger moment 2,0 Nm) Langd
200 mm. Vikt 415 g. Vi rekommenderar att man anvander MICRO-
MOT-néattaggregat frdn 2,0 A storlek.

Nr 28 690

Q Spar:0,3x1,5/0,35x2,0/0,4x2,5mm
e PH storlek 0 och 1

) Torx:T6,T8,T10

@ Insex:3,0-35-40-45-50mm

QO Hylsa:1,5-2,00ch 2,5 mm

15




MICROMOT

Det idealiska start-setet

med den 100.000-gdnger beprovade GG 12.

Komplett gravyrset med “testglas”

Gravyrpenna GG 12 med DC-specialmotor, tyst och lang livslangd.

Holje av glasfiberstarkt POLYAMID. Med trafo och testglas, monster, instruk-
tion och verktyg; diamantslipstift i kulformat, 1 st storlek 1,0 och 1 st storlek
1,8 mm. for att ritsa och linjera. Slipstift av kiselkarbid,1 st kagel- och 1 st cylin-
derformat for mattering. Slipstift av ddelkorund,1 st kdgel- och 1 st kulfor-
mat for slipning och gravering. En liten hallare for olika slipstift. Forvaring i
en stabil vaska, dar varje del har sin givna plats. Komplett med transforma-
tor 0,5 A.

Tekniska data:
Lagvoltspaning 12 - 18 V. Langd 145 mm. Vikt 50 g.
Nr 28 635

Glasgravyrpena GG 12
Inklusive 1st diamantstift (kulformat 1,8mm). For drift krdvs transformator.
Vi rekommenderar MICROMOT transformatorer NG 2/S eller NG 2/E.

Nr 28 592

Forvaring i en stabil vaska,
dar varje del har sin givna plats.

MICROMOT flexaxel med precisions alu-handstycke
Finns i tva utforande, med spdnnhylsa eller snabbchuck.

MICROMOT flexaxel 110/P

Med dubbla kullager, stilaxel med spindel for MICROMOT-
stalspannhylsor. Kullagrat skaft. Mycket flexibel axel,
\\\ ingen varmgang vid sma radier pa axeln. Langd 100 cm.
Max 25.000 varv/min. Vid leverans medféljer 6 spannhyl-
sor(1,0-1,5-2,0-2,4-3,0 och 3,2 mm).

Nr 28 620

MICROMOT flexaxel 110/BF

m ) - B

Lika ovan, men med snabbchuck 0,3 - 3,2 mm. Forenklar
vid arbeta med verktyg som har olika skaftdiametrar.
Nr 28 622
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MICROMOT

MICROMOT-nditaggregat. Séikra och effektiva
kraftpaket till klenspdnnings-maskinerna.

MICROMOT-ndtaggregat NG 2/E

OBS!

Wattangivelserna for elektriska handverktyg hénfor sig till
den internationella normen IEC-745-1. Denna definierar
strémbehovet (inte effekt) vid dverhettad motor, strax innan
spindeln blockeras. Dessa vérden férekommer knappast
i praktiken eller atminstone mycket kortvarigt. Alla av oss
rekommenderade néitaggregat éir mer dn tillrcickligt dimen-
sionerade.

Frds- och slipstiften som finns pa bilderna tillsammans med
nétaggregaten medfoljer inte i leveransen.

Hoélje av noryl (virmetaligt material som &r lampligt till trans- Tekniska data:

formatorer). Anslutning till MICROMOT specialstickpropp med 220 - 240 V. Med belastning 2 Amp, 16 volt obelastad och vid 12 V
polsdkring. Rod LED-lampa visar att trafon ar driftsklar. PTC 6verbe- driftsspanning. Vikt 1.000 g. Isolationsklass II.

lastningssakring. Vid 6verbelastning tas nétsladd ur kontakten och Nr 28 707

satts i igen med detsamma. Efter en stunds avkylning slar trafon

automatiskt till igen. Med plats fér verktygen. Utfallbar hallare for MICROMOT-Ndtaggregat NG 2/S

en alltid driftsklar MICROMOT apparat. Med tyristorstyrd elektronisk Utan elektronisk varvtalsreglering. Annars exakt som ovan
reglering (fullvadgselektronik med feed-backeffekt) for instéllning av namnda produkt NG 2/E.

ratt varvtal och hogt moment i de lagre varvtalsomradena. Nr 28 706

MICROMOT-Ndtaggregat NG 5/E

Kan belastas upp till 5.0 A. Holje av noryl (virmetaligt mate-
rial som dr lampligt till transformatorer).

Tyristorstyrd elektronisk reglering (fullvagselektronik med
feed-back-effekt) for optimala varvtal och vridmoment i lagre
omraden. 3 uttag for MICROMOT stickpropp. Uttag for banan-
kontakt @ 4 mm. Huvudbrytare for

urkoppling. Rod LED-lampa i driftldge (brytaren till). PTC-mot-
stand som skydd mot 6verlast. Efter Gverlast ingen automatisk
aterinkoppling efter avkylning. Natstickproppen maste tas ut och
stickas in igen for att aterfa spanningen. Hal for verktyg 2,35 och
3 mm skaft. Utféllbar sidohallare for MICROMOT elverktyg.

Tekniska data:
220 - 240 V. Med belastning 5 Amp, 16 volt obelastad och vid
12V driftsspanning. Vikt 2.000 g. Isolationsklass II.

Nr 28 704
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MICROMOT MICROMOT borrstativ tillverkade i pressgjuten aluminium.

Tillverkad i CNC-styrd maskin for bdsta precision !

MICROMOT pelarborrhallare MB 200

Huvud kan vinklas 90° (med skal-ring). Gor det méjligt med snedstélld borr-
ning och frasarbeten.

Med kanslig matning via styrkurva och rullager. Praktisk borrdjupskala med
justerbart stopp (max borrdjup 40 mm). Med standard 20mm systempassning
for MICROMOT borr och fras maskiner.

Med massiv forkromad pelare (280 x 20 mm). Avstand pelare-hallare 140 mm.

Planfrast arbetsplatta (220 x 120 mm). Instéllbart anslag med skala. Ganghal
for fastsattning av Micro-Koordinatbord KT 70, samt hal fér skruvfastsattning.

Nr 28 600

Maskinskruvstycke MS 4

Tillverkad av zinkgjutgods. Tre planfrasta ytor. Ett spar for passning i anslag
for bordsborrmaskinen TBM 220 och pelarborrhallaren MBS 140/S. Vagrat och
horisontell prisma for inspanning av runda @mnen. Backbredd 50 mm, back-
héjd 10 mm. Maximal spannvidd 34 mm.

Nr 28 132

MICROMOT Pelarborrhallare Universalhadllare UHZ
o MB 140/5 Med kulled. Kan rot hvridasi all
ri:tninugaer. . Kan roteras oc ridas 1 alla Z/

Nu med kéanslig matning via styrskiva och

rullager.

Avstand pelare-hallare 140 mm. Vingmuttrar

for grov hojdinstéllning. Borrdjup 30mm.
med 20 mm systemanpassning. Hal-

| " laren kan vridas 90° at bada hal-

.=, len. Ovriga tekniska data lika

ovanstadende MB200.

Med 20 mm systempassing for borr- och frasmaskiner
som FBS 240/E, FBS 12/E, IBS/E, LBS/E, MICROMOT 50,
50/E and 50/EF.

Av zinkgjutgods. Med

tving for snabb och sédker

fastsattning i arbetsbénkar
och bordsplattor upp till
60 mm tjocklek. Alter-
nativt fastsdttning
med tva skruvar.

Nr 28 606

Nr28610
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KT 70. Liten och exakt. For pelarborrhallare

och bordsborrmaskin TBM 220.

MICRO-Koordinatbord KT 70 Spdnnklor av stal

Av aluminium med tétad yta och glappfri justerbar laxsparstyrning. Ingar visserligen i leveransen av KT 70 men kan dven bestal-
Tre genomgaende T-notgdngar (MICROMOTnorm12 x 6 x 5 mm). las separat. Komplett med tva stegblock,

Forskjutbar linjal underlattar positioneringen. Vred med justerbar tva spannklor, fastbultar och muttrar for

nollstéllning. Skalindelning. 1 varv = 1,0 mm. 1 skalstreck = 0,05 mm. MICROMOT-normen (11,5 x 11 x 4 mm).

De avbildade spannklorna och fastelementen fér MBS 140 och TBM Passar ocksa till svarv- och frassystemet PD >

220 ingar. 230/E och PD 400.

Ovriga tekniska data: Nr 24 256

Bord 200 x 70 mm. Arbetslangd tvdrs 134 mm resp. djup 46 mm.

Hojd 42 mm.
Nr 27 100
]
Tva spannklor
ingar.
En forskjutbar linjal
underlattar positionering.
Bord 200 x 70 mm.
3 genomgadende
notgangar.
Vred med instéllbar skalring.
(1v=10mm,
1 delstreck = 0,05 mm
matning).
Skruvstycke for finmekaniker FMZ
_ \‘ ; Med tving. Av zinkgjutgods. Stadig och sdker i arbetsbadnk- och

bordstjocklekar upp till max 60 mm. Alternativ, skruvfastsattning.
Genom att kulan klams fran alla hall kan skruvstycket vridas i alla rikt-
ningar. 75 mm backar med skydd fér émtaliga arbetsstycken. Spann-
vidd 70 mm. Vikt 1,6 kg.

Nr 28 608

Skruvstycke for finmekaniker FMS 75

Som ovan men utan skruvtving. En kraftig sugfot ger snabb fast-
sattning pa slata ytor.

Nr 28 602




MICROMOT

Den smarta l6sningen for en ren arbetsmiljo: med direkt anslutning

for elverktyg fran 25- 2000W.

Compact dammsugare CW-matic

20

Dammsugaren dr igang medan du arbetar med din elmaskin. 5 sekunders fordrojning
efter avstangning av elmaskinen.

Smidig drift med hdg sugkapacitet. Levereras komplett med filter i polypropylen som skall
rengdras och tvittas manuellt. Aven ett finare dammfilter medféljer (ej nédvandigt for drift
av CW-matic). Behallaren toms enkelt da motorn &r integrerad i locket. Bldsfunktion nar
slangen flyttas till utblaset vid ex. torkning. Kan dven anvandas for att suga upp vatskor.
Levereras komplett med filter i polypropylen, 6 filterpasar i papper. 3,5 meters slang. Tva-
delat ror i aluminiumtotal langd 98 cm. Munstycke fér golv, borst munstycke (fér mobler
och kénsliga material) samt fast munstycke och en adapter till Proxxon maskiner. Praktisk
hallare till slangen medfdljer (Beskrivning till vdnster).

Teknisk data:

220 - 240V 50/60 Hz. 1.100 W. For elverktyg fran 25 — 2.000 W. Behallaren rymmer 18 L.
5 m anslutningskabel.

Nr 27 490

Dammfilter till CW-matic

For extra filterfunktion. Maste tas bort vid sugning av
vatskor.

Nr 27 494 5st.

Vitskefilter till CW-matic
Av polypropylen. Stort tvattbart filter.

Nr 27 492 1st.
Praktisk hallare till slangen medféljer:
For att fixera slangen vid arbetsplatsen. 20 mm spénne till
universalhallare UHZ och spannband till skruvstad.
o
Borrhdllare BV 2000

OBS!

Industri-borrslipen IBS/E och Ett verktyg som ger h6g noggrannhet vid parallell borrning,

stegspdnnklor ingdr inte. géngning och frésning .

Med en dubbel svangbar lankarm och 20mm systempassning. Nar
enheten ar fastklamd, forblir den alltid vertikalt i linje. Detta inne-
bar att t ex. borrhal alltid ar exakt vinkelrdtt mot arbetsstyckets
yta!

Installbart borrdjup med djupanslag med tydlig och lattlast skala.
En instéllbar fjader drar automatiskt tillbaka maskinen till utgangs
position. Planfrést, massiv grundplatta 200 x 200 mm arbetsyta.
Tva genomgdende T-noter. Stabil pelare @ 45 mm och hojd
500 mm.

Med 20 mm systemanpassning fér noggrann fastsattning av borr-
maskinen som t ex borrslip FBS 240/E, industriborrslip IBS/E, lang-
halsad borrslip LBS/E, MICROMOT 50, 50/E, och 50/EF.

Nr. 20 002

Skyddskdpa for handhdllna MICROMOT
maskiner med 20 mm systenpassning.

For arbete med sag-
klingor, kapskivor,
frasstift, stalborstar
och andra slip- och
polervekrtyg. Passar
till verktyg med max.
diameter 22 mm. Enkel att montera.

Nr 28 944
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MICROMOT

Glasbearbetning

|

Glasbearbetningsset - 4 delar
2 diamantstift och 2 slipstift av kiselkarbid. For gravering,
ritsning och mattering av glas. Diamantstift 1: kula @ 1,0
mm. Diamantstift 2: kula @ 1,8 mm. Kiselkarbid kédgla 3/2 x

5 mm och projektilform 2/2,5 x 7 mm. Skaft 2,35 mm.
Nr 28 920

Modellbyggarset

Y

Modellbyggarset, 13 delar

For skdrning, kapning, frasning, polering och borrning. 1 frés
vardera av kulform @ 2,3 mm och cylinderform 2,3 mm. Slipstift
av adelkorund, 1 kulformad 5,0 mm, 1 konisk 5,0 mm, 1 mikro-
borr 1,0 mm och 2,3 mm. 5 kapskivor @ 22 mm. En sagklinga
@22 mm och en hallare @ 2,35 mm.

Nr28910

med industri- och dentalkvalité.

Komplett polerset

"'.‘:'--.'_-,.._l-'

Komplett polerset, 10 delar

For polering av metall, glas, ddelmetall, porslin och plast.
Innehdller filtpolerstift, en vardera av cylinder-, kagel- och hjul-
form. Silikonpolerstift, 1 vardera av projektil-, cylinder- och

skivformat. Bomulls- och skinnpolerskiva samt polerpasta. Verk-
tygshallare med skaft @ 2,35 mm, langd 44 mm.
Nr 28 285

Chuck ,
eller spéinnhylsa ?

d chuck farman en battre ]
st o e BEe e
nvid aroe ‘
t\yegr?(?))/,;esom har olika skaf?d;cgw
meter (t.ex. HsS borrar enlig v
338).Pd grund av chuckens u;;p”
nad fér den flera nackdfe am_
forhallande till spdnqhylsa, frtaOCh
forallt ldgre dtdr’;zghnécsg,ilérgclpreCiSi_
0 erans. bé ] :
Z(r)lg;itsor’nan definitivt fmvan’da s(li
av,MlCROMOT-stéIspgnnhy sor
sidan 4 mer information).

MICROMOT-Stalspdnnhylsor set

¥ ‘,\

3-tredelade och hardade. En varje i storlek ingar: 1,0
-1,5-2,0-2,3-3,0 0och 3,2 mm. Levereras med spann-

mutter och forvaringshalare, for mer info se sidan 20.
Nr 28 940

Raspar med metalltdnder av Wolfram-karbid

Suverant for modellering, putsning och grovbearbetning av trd och
glasfiber. For exakta arbeten och borttagning av ojamnheter. Mycket
vass och lattanvand. Materialet kan kontrollerat bearbetas bade langs
med och mot fiberriktingen. Hog hallbarhet och rengdras med gasol-
brannare. Kan ocksa anvandas pa gummi, skumplast och silikon. Varvtal
5.000 - 20.000 v/min. Skaft 3,2 mm. Ej for metall.

Nr 29 060
Nr 29 062 Kagla
Nr 29 064 Nalformad

Cylinder med avrundat huvud 7,5x12 mm

8 x12mm
4 x19mm

Utvalt verktygssortiment for olika anvidndningsomrdden,

Verktygshadllare for tillbehor

Verktygshallare for tillbehor
For enkel och praktisk férvaring av mikroborr, slipstift, bor-
star och andra roterande verktyg. Verktyg med skaft i stor

lekarna 2,35 - 3,0 och 3,2 mm passar i hallaren. Levereras
utan verktyg.

Nr 28 359 2st.

3-delad chuck av stal

Till alla handhalina MICROMOT maskiner. Férenklar vid

att arbeta med verktyg som har olika skaftdiametrar.
Chuck 0,3 -3,2mm.

Nr 28 941

OBS!
Idealisk for snideriarbeten
dr en raspskiva av Wolfram-
karbid tillsammans med Micromot

Ldnghalsad-Vinkelslip LHW, se sidan 6.
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Tillbehor for MICROMOT borr- och frasssystem. Alla verktyg i industri- och

Rotationshastighet for spiralborrar av HSS och hardmetall i varv/min. HSS borr
Borr Tra Aluminium Massing Stal Rostfritt stal Plast
[7/] HSS HM HSS HM HSS HM HSS HM HSS HM HSS HM 4(')_'15i | 1 —OHS— JT,
0,5 |20000(23000 |35000 |60000|25000 40000 (15000 |30000( 9000 |22000|19000|33000 6i 44 i i i 44 8[
1,0 12000|17000 (22000 |45000|15000 |25000| 8000 |18000| 5000 [10000|11000 |20000

1,5 9000 (12000 14000 |30000|10000|15000| 5500 |13000| 3500 | 9000 | 8000 |15000

2,0 7000 | 9000 |11000|23000| 8000 |12000| 4000| 9000 | 3000 | 8000 | 6000 |10000

3,0 5000 | 6000 | 7500 |15000| 5000 | 8000 | 3000| 6500 | 2000 | 6000 | 4000| 7000

| |
| |
| |
2,5 6000 | 7000 | 9000 [19000( 6000 [10000| 3500| 7500 | 2500 | 7000 | 5000 | 8000 | |
| |
| |
| |
" I

3,5 4000 | 5000 | 6000 [13000( 4500 | 7000 | 2500 (| 5500 | 1500 | 4500 | 3500 | 6000

—

4,0 | 3000| 4500|5500 [10000| 4000 | 6000 | 2000 | 4500 | 1000 | 3000 | 3000 | 5000 NO 28 864 NO 28 852 NO
De angivna rotationshastigheterna ar ungefarliga varden for spiralborr av HSS och hardmetall. De maste vara HSS Spiralborrar i utvald Wolfram Vanadium stélkva
anpassade for arbetsstycket. Vi rekommenderar att man anvander kylmedel till aluminium, massing, stal och stycke. Optimal rota  tionsnoggrannhet. Hardhete
rostfritt stal. Plast kan kylas med luft for att forhindra plastspanen smalter. Hardheten for tra varierar kraftigt for metall, plast, kretskort, mjukt och hart tra. Vid mjuka
olika traslag. Darfor kan vi endast ange ungeférliga varden. Desto mjukare traslag desto ldgre hastighet ska man 2,35 mm.
anvanda.
Frdisstift

=M "m R | i i Al 50 |, 50 4
Y TR |

10,0 6,0 6,0 4,0 80 |
- 5 - e~
- F@O
3,0 3,0 2,35 2,35 2,35 2,35 2,35

NO 28 722 NO 28 727 NO 28 725 NO 28 724 NO 28 723 NO 28 726 NO 28 720
Frésstift: Wolfram Vanadium-stal. Kvalitén ar speciellt utvald. Praktisk och stabil konstruktion. Skaft och frasdel tillverkade av ett stycke. Exakt tandning och optimal rotat
beten. For bearbetning av mjukt och hart tra, NE-metall (icke jarnmetall) och ddelmetall, plast och gips. Alla skaft @ 2,35 eller 3,0 mm. Optimalt fér formning, profilering ock
derar vi att man anvéander MICROMOT-stalspannhylsor.

Hdardmetall borrar och frésar
1,0 15 2,0

1,0+1,2 06+0,8
Ll —— —— ,

8 38 8 3 b 8 38 i ﬂﬁi #Jﬁ 123 23 ﬂ
| TG . <TG S
: : :
\ \ \
\ \ \
\ \ \ 2,35
| J U | . | B

w

NO 28 324 NO 28 326 NO 28 328 NO 28 320 NO 28 321 NO 28 750

Hardmetall - mikroborr Hardmetall - Borrfrés (spjutborr) Hardmetallfras.

Av slitstark hardmetall. Bearbetning av glas, olika typer ddelstenar, porslin, keramik, marmo- Borrning, frasning och kapning av halvledarplat-  Av slittalig, tat, finkornig har
roch andra hérda bergarter. Bergarters hardhet ar i skala 1-10. Upp till hdrdhet 6 kan man tor av GFK eller pertinax. Bearbetning av pérlor  betning av stal, gjutjarn, NE-r
bearbeta med hardmetall borr. Vid hogre hardhet maste man anvanda diamanterade verk- etc. Skaft @ 2,35. mm. For exakt och stabil fasts

tyg. Skaft @ 3,0. Idealisk skérvinkel 6°.

Slipstift
' ) 'i.-v’ 3
2,5 w | 70 6.0 5.0 9
— ‘ ! 8,0 9,0 13 ,;

13 J 2,5
E 2,35
] |— 3,0
5St. 5St. 5St. 5St. 3St: 3St. 3 St

NO 28 774 NO 28 778 NO 28 776 NO 28 772 NO 28 781 NO 28 782 NO 28 783 NO 28 270
Slipstift av ddelkorund. Stiften &r tillverkade av béasta material som ger jamn héardhet. De olika formerna ger brett anvandningsomrade. For slipning och Slipstift av kise
ciselering av harda material, gjutgods, tempergods, legerat hardat stal. Mattnoggranna skaft sorjer for jamn rotationsgang. Alla skaft @ 2,35 eller 3,0 mm. mattering av gle
Slipregel: mjuka material = hdrda slipstift, hdrda material = mjuka slipstift. 2,35.
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dentalkvalité.

44 ﬂ“ ml 44
|

 1d2Wm

OBS!

Mattimm.
i y
{ A
¥ y
‘|
r

:
28 854 NO 28 856 NO 28 858

lité. Praktisk och stabil konstruktion. Skaft och borrdel tillverkat av ett
n ger elasticitet och lang livslangd. For bearbetning av metall, NE-
material varvtal ca 8.000/min, harda material ca 3.000 v/min. Skaft @

I ot
I

2,3 31 23 23
35

ik

2,

NO 28 874

HSS Borrsats DIN 338
?03-05-08-10-12-15-20-
2,5 - 3,0 - 3,2 mm. For NE-metall, stal
och rostfritt. 10-delar.

Diamant verktyg

08u.12
T !

i . 18
l i
|

NO 28 876

HSS Borrsats med spets. @ 1,5-2,0-25-3,0-3,5-4,0
mm. For exakt borrning av trd och plast. Titanbelagd yta
ger langre livslangd. Skaft @ 3,0 mm. 6 delar.

i

‘ 50 1,0

NO 28710
ionsnoggrannhet med elasticitet. Idealisk for frihandsar-
| sparfrasning. For exakt och stabil fastsattning rekommen-

NO 28 255 NO 28 240
Diamanterade spiralbor-
rar for uppborrning av hal

i ddelstenar och pérlor etc.

NO 28 250 NO 28 212 NO 28 222

Diamanterade slipstift. Likformad diamantering. Profilkropp och stift
av rostfritt stal. For slipning, gravering och ciselering i stal (dven krom-
koboltlegering), glas, keramik, porslin och plast. Skaft @ 2,35.

Skaft @ 2,35.
| 1,0 2,0 3,0
1,2 jL 23 I 1 . 5,0
6 8 12 l‘
[so (],
sl \ \ \

| |44 | |44 | |44
\ \ \

2,35 30 || 30 || 30 || 2,35
I Jist \ 1st." \ 15t 15t

NO 28 752 NO 28 758 NO 28 759 NO 28 761 NO 28 760 NO 28 757
Raspfras

Imetall. Hog mattnoggrannhet ger vibrationsfri frasning. Arbetsstycket maste vara ordentligt inspant for att undvika forskjutningar. Bear-
netall (icke jarnmetall) och plast samt andra hdrda material. Lémpligt for gravering, urfrasning av halvledarplattor. Alla skaft @ 2,35 eller 3,0

attning rekommenderar vi att man anvander MICROMOT-stalspannhylsor.

JEE— 8,0
5

Haltagning och frasning i
gipsplattor, tra och plast.

NO 28 272

lkarbid Fin och jamn kornstorlek med likformig hardhet. For gravering,
s och keramik. Aven slipning av hdrdmetall och héglegerat stél. Skaft @

Reservfrds for FEX.
22 22
— 2 Q l
> - TI
:3i: 44
10 St. . 10 St. — 5St.

NO 28 302 NO 28 304 NO 28 815
Adelkorund Kiselkarbid Verktygshallare
Slipskivor for frihand och stationar anvandning. For slipning, Skaft @ 2,35 x 44 mm.

vass-ning, avgradning och utjamning av olika metaller och
material.
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Utvalda slip- och polerverktyg for professionell ytbearbetning!
Slipning

10
— o218 |—9—| 9—| _I
55t.K 120 105t.K 120 5St.K 80 . . 5St.K 80 10t . .
55t.K 150 10 St.K 150 55t.K 150 55t.K 150 K150
NO 28 982 NO 28 983 NO 28 987 NO 28 989 NO 28 980

Slipskivor och sliptrissor tillverkade av normalkorund. Slipmedlet &r taligt och har olika kornstorlekar for grov- resp. efterslipning. Hog bearbetningskapacitet. For m:

omraden. For slipning och polering av aducergods, gjutjarn, rostfritt stal, stal, NE-metall (icke jarnmetall) trd och plast. Limplig for avfasning av kanter. Anpassa varvtalet:
topp lampar for borttagning av grader och andra ojamnheter. Skaft @ 3,0 mm.

Finpolering

: : b g
‘00100 " i
o

l.:'-': ::
| LT |
B

105t 10St. 5St.

E |

Elastiska polerskivor av silikon Elastisk polercylinder

For polering och utjadmning av ytor. For ddelmetall, NE-metall, rostfritt stal, glas, porslin, trd, gummi och plast. For guld, vitguld, silver och slutfinish i formver-
Den koniska formen ar speciellt anvandbar for polering av insidor. Skaft @ 2,35. ktyg. Skaft @ 2,35.

Rengéring och polering
8

T W ’L' = W
25t. 2St. 5st. 25t. I| I| 2St.
NO 28 951 NO 28 953 NO 28 952

Stalborstar och -penslar. Av utmarkt kvalité for hog avverkning. For reng6ring, Massingsborstar och -penslar. Speciellt for bearbetning av massing, koppar, del-

borttagning av rost, mattering, uppruggning, fasning etc av metall, gjutgods, plast, metall, halvédelstenar, plast och trd. Rengéring av elektroniska komponenter och
sten och tra. Skaft @ 2,35. kretskort. Skaft @ 2,35.

38
50 St. 5St. 25St.

NO 28 810 NO 28 812 NO 28 820 NO 28 821 NO 28 808 NO 28 809

Korundbundna kapskivor Kapskivor i aluminiumoxid, armerade
Tillverkade av ett specialbindemedel. Skivor @ 22 mm resp 38 mm och 0,7 mm tjocka. Kapning av legerat och Kapskivor @ 22 x 0,8 och @ 38 x 1,0 mm. Brottsédke

olegerat stal, rostfritt stal, NE-metall (icke jarnmetall). Aven lampliga fér kapning av tré och plast. Skaft @ 2,35. For kapning av legerat och olegerat stal, rostfritt
betning av tréd och plats. Skaft @ 2,35.

Kapskivor

22
r

10 St.

10 St. 50 St.
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K150 10 St.
K120 Korn 120 Korn 120
NO 28 981 NO 28 978 NO 28 979 NO 28 282 NO 28 984 NO 28 985

anga olika anvandningsomraden. Hog hallfasthet. Olika utféranden for varierande anvandnings-

efter dmnet. Stal hogt varvtal, trd medel varvtal och plast lagre varvtal. Slipformarna med

Hogglanspolering

i i @e
= £

2st. 10 St.

Filtpolerstift och filtskivor. For polering pa metall, guld, silver, massing och alumi-
nium tillsammans med polerpasta. Aven fér polering och slutfinish av formverktyg.
Skaftdiameter 2,35 mm. Vid polering maste man anvanda laga varvtal. Stelnad och
hard polerpasta kan mjukas med nagra droppar olja eller varmas latt.

| r 1‘3 A‘ ‘ @ @
2st. 2st. 5St.
NO 28 955 NO 28 957

NO 28 956
Stalborstar och -penslar. For reng6ring, mattering och uppruggning av rostfritt

Slipborstar av nylonvav. For
rengdring, mattering och slip-
ning av stal, rostfritt stal, NE-
metall (icke jarnmetall) etc.
Skaft @ 2,35.

Bladslip av normalkorund ér elastisk och
anpassar sig till arbetsstyckets kontur. For
bearbetning av svaratkomliga stallen. Skaft
?3,0.

konisk

I L

2 St. 2St. 2St.
NO 28 292
Bomulls-, skinn- och filtpolerskivor For hégglans-  Polerpasta

polering av metall, guld, silver, NE-metall, massing, alu-
minium, keramik och porslin tillsammans med poler-
pasta. Aven for polering av lackerade tré- och plast
ytor. Skaft @ 2,35.

Oumbérlig vid polering av
metall och plast.

Kapning av tra

16
19
61

18@@
NO 28 830
Sagklingor av fjaderstal

Notera!
Vid anvéndning av borstar far
borsten inte tryckas hdrt mot arbet-
sytan. Det dir ocksa vdldigt viktigt
att anvénder rekommenderad
rotationshastighet. Ifall trycket mot
arbetsstycket blir for hart kommer
borsten forst att bojas kraftigt och
for att sedan rétas ut med hjdlp av
centrifugalkraften. Denna kraftiga
fluktation av borsten stressar mate-
rialet vilket gér att borsten inom

stal. Avldagsnar slagg och beldggning pa svetsytor. Kan dven anvandas pa aluminium kort brister. Tjocklek 0,1 mm. For plast, trd och
och tunga icke-metaller. Skaft @ 2,35. % NEmetall (icke jarnmetall). Skaft @ 2,35.
Vid arbeten med handhallen maskin ska
man anvanda skyddskapa 28 944 (se
38 . . sidan 20) .
Kapning av keramik
38
20
I ey By
Wy
5St. 25 St.
NO 28818 NO 28 819 NO 28 840 NO 28 842 NO 28 844 NO 28 846

Diamanterade kapskivor
r, kan darfor aven anvandas for rengdring och trimning.
och NE-metall (icke jarnmetall). Aven lamplig fér bear-
@ 2,35.

Tjocklek 0,6 mm. For kapning och slipning av porslin,
keramik, glasfiberplattor, plast och NE-metall. Skaft

Diamanterade kapskivor med kylhal For kapning,
slipning och rengodring. Med kylhal som minskar
varmen, i 6vrigt lika kapskivorna som &r beskrivna till
hoger. Skaft @ 2,35.
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MICROMOT

MICRO varmluftspistol MH 550

Design Patent

MICROFLAM-brdnnare MFB/E

For l6dning, avlodning, slaglodning, uppvarmning, branning och
fortenning. Oberoende installning av luft- och gastillforsel ger en
tunn och jamn ldga och en temperatur pa upp till 1.200 °C. Elektro-
nisk piezokristalltandare.

Tanken innehall ar 150 ml vilket ger
en branntid pa ca 60 minuter med en
normal flamma. P& fylining med nor-
mal butangas.

Nr 28 146

26

For krympning och som komplement till stora maskiner

med 1000 andra anvdndnings sditt.

Liten, robust och kraftfull. Med 3 olika munstycken.

For krympning och svetsning av plast, 16dning och avléd-
ning av elektronik komponenter. Ta bort farg och lack utan
anvanda farliga kemikalier. Fér montage av plastfilm, avlags-
na klistermarken och etiketter. For svartning av tra.

Chassi av glasfiberforstarkt polyamid med soft-grepp i hand-
taget och klackar for stdende anvandning. Ett kraftfullt var-
meelement ger en stabil temperatur i tva steg med ett luft-
fléde pa ca. 180 I/min. Overhettningsskydd via integrerad
termosakring. Nos och munstycke av rostskyddad stal.

Tekniska data:
220 - 240V. 500 W. Temperatur steg 1: 350 °C. steg 2: 550 °C.
Luftflode ca. 180 I/min. Vikt ca. 500 g.

Nr27 130

Loédpenna LG 12

Med termostat for konstant temperatur 250 °C. Darfor idealisk
for 16dning av elektronik komponenter.

Latt och anvandarvanlig. Kort uppvarmningstid. Kontakt pa skaftet.
Inbyggd lampa som underlattar arbetet pa svaratkomliga stal-
len. Utbytbar l16dspets, finns som tillbehor. Med spiralsladd och
MICROMOT specialpropp som passar alla MICROMOT nataggregat
(fran 1,0 A).

Tekniska data:
12-18V. 1.0 A. Konstant temperatur
pa lédspets 250 °C.

Nr 28 140

1076255

Design Patent

Nir A

Extra lodspets

Till LG 12. Enkelt byte genom att lossa en skruv.

Nr 28 141



MICREOI;?)T Finskruvmejslar for elektroniker, kamerabyggare,

urmakare, juvelerare, finmekaniker och modellbyggare.

MICRO-Driver

Klingor av hoglegerat, nickel-krom-molybden-stal (SAE 8660). Extrem hardhet och seghet. For-
kromade med brunerade spetsar. Ergonomiskt format grepp hogvardig plast (slagfast, olje- och
syrabestandig). Med vridbart centreringshuvud och fingergrepp.

@ Spar1,0x40,2,0x40,3,0 x40

@ Krysspéar: PH0-3 x40, PH 0 x 40, PH 1-2 x 40

€) Tor:T5x40, T6x40, T8x40, T 10x40, T 15x 40
O Insex: 11,5 x40,2,0x 40, 2,5 x 40, 3,0 x 40

Nr28 148 15 styckeni ett stéll.

Bestamd plats for varje storlek
i ett praktiskt stall av plast.
Staende pa bordet eller kan
skruvas fast pa vagg.

o 0BS:
‘ Vid arbete med MICRO-mejslar glém den invanda kraften.
Hdr gdller bara kénsla och lugn. Det vridbara huvudet med

fingergreppet gér det Idtt att fanga spdret.

MICROMOT Limpistol HKP 220

Snabb och sdker limmning av metall,
tra, plast, (aven plexiglas), glas, kera-
mik, stengods, papp, lader gummi
tyger osv. Beroende pa material och
mangden lim som appliceras, kom-
mer limmet att stelna och fixeras
efter cirka 30 sekunder. Det ger mgj-
lighet till en justering av materialets
position under denna tid (omgjligt
med sekundsnabba superlim).

7 mm limpatroner ldmpar sig speciellt till fina arbeten. (modell-
byggen, leksaksframstallning, torkade blommor, smycke-framstall-
ning) Kanslig mekanisk matning. 3 utbytbara metallmunstycken (se
teckning) Integrerad héllare. Kort uppvarmningstid.

Tekniska data:
220 - 240 volt, PTC-styrt vdarmeelement till exakt 200 °C. 4 patroner
7 x 100 mm och 3 utbytbara munstycken ingar.

Nr 28 192

. . Inkluswe 3 utbytbara
Extra limpatroner till HKP 220 metallmunstycken.

For metall, trd, plast, keramik, papper, lader och tyg. @ 7 mm. Langd
100 mm. Férglos.
Nr 28 194 12 st.
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MICROMOT

Varmtradsskdrare THERMOCUT 12/E

Snittraden (285 x 0,85 mm) kan bockas

och formas fér hand eller med tang. Svdngbar arm
® for tradinfastning.

Utdragbar arm for
tradinfastning, utdragbar till
max 200 mm.

For modellbyggnation i styropor. Ingen ojimn och grov yta som

ndr man anvdnder kniv och slippapper.

/N

Tips:

Styropor dr ett prisvdrt material och

i jamférelse med andra material
miljévdnligt. Den kan ocksd enkelt skdras
med en varm trdd. Styropor finns att képa
i bygghandel och i skivor med olika matt
och tjocklek, t.ex. 50 x 100 cm,

vanligen dr tjockleken fran 2 —16 cm.

Tradtemperatur steglost
reglerbar.

X
-

by o0

Aven till tjocka styropor-skivor samt till Dioroma modelljdrnviig.

For framstdllning av valfri profil.

Tips!
Med lite évning sa gdr det Idtt att
skapa landskapsformer.

28

Ovriga anvindningsomraden:

Modeller for arkitektur, prototyptillverkning, designers, dekoratoérer, konst-
ndrer och fin bearbetning vid isolering. Och naturligtvis dven for det klassiska
modellbygget.

Stabil bygel med ovandel som har svangbar arm for traddinfastning och under-
del med utdragbar arm for tradinfastning. Utdragbar till max 200 mm. Max
héjd 150 mm.

Tradtemperatur steglost reglerbar. Med lite 6vning kan uppnad en optimal
snittbild oavsett materialtjocklek och hardhet fér materialet. Uppvarm-
nings-tid 1 sekund. Levereras komplett med fem formbara snittradar, 285 x
0,85 mm.

Tekniska data:

12V, 60 W. 50/60 Hz. Tradtemperatur steglost reglerbar fran 150 - 350 °C. For
anvandning rekommenderar vi MICROMOT- nattaggreat med belastning fran
2,0A.

Nr 27 082

Snittrad, reserv

Till THERMOCUT 12/E. Enkelt formbar, perfekt vid modellbyggnation.
Nr 28 082 10 st.



. !
MICROMOT Kapning av styropor och folier av termoplast.

Passar dven till att tillverka schabloner.

Varmtradsskdrare THERMOCUT 230/E -

Y

Arbetsbord av aluminium material med
special yta vilket innebar att arbetsstycket
glider latt och jamnt. Med tryckt linje-raster
och vinkelangivelser.

OBS:

Rdtt temperatur (som varierar fran
material och hardhet) uppndr man
genom erfarenhet och 6vning. Ett opti-
malt snitt uppndr man ldttare med rétt
temperatur och tryck.

Fér modellbyggare, designers, dekoratorer, konstndirer och prototyptillverkning.

Aven fér den klassiska modellbygget (jérnvdig, flyg, skepp).

Viktigt:

Genom den inbyggda trafon och isolationsklass Il ¢r apparaten helt séker. Vdrmetrdden arbetar
med 10V och 1,0 A.

Stabil med en arbetsyta pa 390 x 280 mm med en struktur som gor att arbetsstycket glider
latt. Patryckt raster och vinkelangivelser underlattar det praktiska arbetet. Massiv Al-bygel med
djupet 350 mm och 6ppningen 140 mm. Med tradspole (30 m x 0,2 mm) och vinkelanhall
ger mojlighet till gering. En LED-lampa lyser vid drift for att varna for att traden ar varm.
Traden blir varm pa en sekund.

OBS:
Den rdtta arbetstemperaturen beror pd materialet och dess tjocklek. Ovning ger férdighet.
Optimalt snittyta far man med lagom temperatur och tryck.

Tekniska data:
220 - 240V, 50/60 Hz. Trafo sekundart 10V, 1,0 A. Tradtemperatur vid diameter 0,2 mm reglerbar
fran ca 100 — 200 °C. Vikt ca 3,0 kg. Isolationsklass II.

Nr 27 080

Extra skdrtrad

For THERMOCUT 230/E och andra varmtradsskarare. Material: NiCr 8020. Spole med 30 m x
0,2 mm.
Nr 28 080

2- funktioners-anhall med lasbar ledskena.
(tyskt patent nr 100 00 102.5).

For cirkelsnitt finns det en enkel och effektiv
I6sning. Tejpa fast ett haftstift sa fungerar den
som vridningspunkt.
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PROXXON
MICROMOT

MICRO svarv DB 250

Svarvning av sma dimensioner & mycket roligt:

Dubbavstdnd 250 mm. Dubbhojd 40 mm.

Steglos varvtalsreglering fran 1.000 - 5.000 v/min.

/N

Tekniska data:

for dockhus (tallrikar, koppar, skalar, vasar, pelare). For modell- Motor 220 - 240 V, 100 W, 50/60 Hz. Varvtalsreglering 1.000 -
jarnvég: el- och lyktstol- 5.000/min. Dubbldngd 250 mm. Dubbhdjd 40 mm. Dubbdocka med
par, fénster, tankar. For pinol (matnings-djup 20 mm) Vikt 2,8 kg. 6 spannhylsor (2 - 3 - 4
leksaksbygge armar och - 6 - 8 och 10 mm) och tva planskivor en for vardera spindel och
ben till marionetter och dubbdocka.
dockor och for 1.000
= andra saker inom det Nr 27 020
."'I- > klassiska modellbygget.

Den elektroniska varvtals-

regleringen mojliggodr ,halvautomatisk” malning.

Kullagrad spindel med
genomgaende hal (@ 10 mm)
ger mojlighet serietillverkning
av sma detaljer.

Kraftfull motor. Reglerbar Stabil badd av tjockvaggig
1.000 - 5.000 varv/min. aluminium-profil. Sex spannhylsor och en planskiva

HSS, Svarvmejselsats, 5 delar
Sats med vanligaste formerna, toppkvalité. Lock-
bettel, rund-, flat-, stick- och skolpstal.

Nr 27 023
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Flertandad hallare med
centreringsstift och 10 mm skaft.

Stéllbar dubbdocka med
roterande centreringsstift.

Stabilt och i hojdled
installbart verktygsanhall
som ocksa kan vinklas.

(for stora arbetsstycken) ingar.

Borrchuck med pinol for héger dubbdocka pa DB 250

Upp till 5,0 diameter. Monteras pa det roterande cent- #_

reringsstiftet.

Nr27 028
4-backschuck for svarvstol DB 250. Med individuell instdill-
ning av backarna.

For inspanning av asymmetriska arbetsstycken. Inspanning innerdi-
ameter 1,5 — 35 mm och ytterdiameter 14 — 67 mm. Med passande
innerganga for huvudspindeln pa DB 250. Innerganga M 16x1, enkel
att montera.

Nr 27 024

3-backschuck for svarv DB 250. Centrisk inspédnning.
[

Av gjutgods i zink. Spannvidd innerdiameter 1,5 - 32 mm och

ytterdiameter 12 — 65 mm. Chuck med invandig ganga M16x1

for fastsattning pa huvudspindel till DB 250.

Nr 27 026
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MICRO - bordsfréis MP 400

For frasning av profiler, noter, spar, fasning och urfrasning.

For tillverkning av ramar och profiler. Gor det ocksd mgjligt att
tillverka med langre profiler med hog precision (fér modellbygnna-
tion; dorrar, skrdmar och hus-delar). Kraftig dammskyddad motor
med tandremsdrift. Dubbelt kullagrad axel. Verktygsfastsattning i
3-delade precisions-spannhylsor (en av varje 2,4- 3,0 och 3,2 mm
medfoljer). Stabilt aluminiumbord med langs och vinkelanslag.
Frasskydd och hallare. Inbyggt dammutsug med adapter anpassad
till dammsugare.

Tre frasar ingar(notfrds 3,2 mm, V-notfrés och halkarlsfras).

il >

MP 400 har utsugningskanal
och studs for dammsugare.

Profilfrdsar av hardmetall for MP 400

For tra och plastmaterial. Har en negativ frasvinkel for ett rent snitt
och bésta arbetsresultat. Skaft @ 3,2 mm.

Nr 29 024 Notfrés @ 3,2 mm @
Nr 29 026 Notfrds o 5,0 mm @
Nr 29 028 Notfrds o 6,5mm ©)
Nr 29 030 Halkdirlsfréis o 6,4 mm @
Nr 29 032 V-notfrds ¢ 6,5 mm ®
Nr 29 034 Notkantsfrds 6,5/2,5 mm G]
Nr 29 036 Avrundningsfrds R 3,2 mm @
Nr29 038 Falsfrd 6,4 mm
Nr 29 040 Kantfrds med ansats 50 mm ©]
Nr 29 042 Halkdrlsfrds @ 13 mm (@)

@® @ ® @ ® ® @ ® @

I
1M | JM
7 le
B 8, e 185, Rz%% Ko 32 Z/L\-‘ "
] .

For komplicerade arbeten i trd men dven i plast.

/N

Tekniska data:

220 - 240V. 100 W. 50/60 Hz. 25.000/min. Hojdinstalining med skal-
ring, justerbar till 0 (1 varv = 1,0. 1 skalstreck = 0,05 mm). Frésbord
300 x 150 mm. Vikt ca 2 kg.

Nr 27 050

/PR

Design Patent
%' S
<%

fsbyp?dp.

>

Tre profilfrasar och tre
spannhylsor ingar.

Trdfrdsar, sats i 10-delar

En varje av frés enligt bild nedan. Levereras forpackade i en
overskadlig traask.

Nr 29 020

OBS!

Dessa frdsar ska endast anvéndas till maskiner med en séikerhetsa-
nordning, t.ex. Micromot éverhandsfrds MOF (sidan 11) eller med
MICRO bordsfrés MP 400.

31




PROXXON
MICROMOT

For raka snitti trd,

Bordscirkelsdg KS 230

Super-Cut-klingan (¢ 58 mm) kan kapa tra upp till 8 mm
tjocklek.

Tystgdende AC-motor med lang livslangd. Kraftoverféring via
tandrem ger klingan det rétta varvtalet vid dubbla vridmomentet.
Tra upp till 8 mm, plast, kretskort till 3 mm, icke-jarn metall till ca 1,5 mm.
Aven glasfiberforstarkt plast kan kapas med h&rdmetallklinga. Stll-
bart anslag med skala. Vinkelanslag med gradangivelse. Planfrast
arbetsbord av alu-gjutgods (160x160 mm).

Teknisk data:
220 -240V. 85 W. 5,000 v/min. Vikt ca. 1.8 kg.

Nr 27 006

Diamanterad klinga @ 50 mm (10 mm hal).
Med 0,5 mm diamantskikt i klass D107 for kap-
ning av keramiskt material, porslin, kakel, sten och
GFK-och epoxyskivor.

Nr 28012

Kapklmga,,Super—Cut” @ 58 mm (10 mm centrumhal).
Véxel tandad, 80 tander. Idealisk fér mjukt och hart
( E \’ trd, pertinax och plast. For snabba och rena kap-
'i'\ : ningar. Tanderna ar skrankta och slipade: Super-
W kapférmaga!
: Nr 28014

OBS:
Den stérre systern till bordscirkelsdgen KS 230 (typ FET)
finns pa sidan 38/39.

Stéllbart Iangdanslag
med skala.

Planfrast arbetsbord
av alu-gjutgods (160 x 160 mm).

Motor. Tystgdende och med lang
livslangd.

Kapsling av ABS med sidolucka
for borttagning av sagavfall.

= Viktigt med cirkelsagar: En utsugsstuds med
« adapter fér anslutning av dammsugare som tar

hand om sdgspdan och damm.
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NE-metall, plast och glasfiberplast.

b
/\

Hardmetallklinga @ 50 mm (10 mm centrumhal).

_ 0,5 mm tjock och fintandad. Idealisk for kapning av ski-
vor av glasfiberplast upp till < 3 mm, NE-metall (icke jérn-
metall), duroplast och andra problematiska material.

"w Nr28011
Kapklmga av hoglegerat specialstal. 50 mm diameter (10 mm hal).
Tjocklek 0,5 mm. Klingan innehaller en stor del volfram,
vanadium och molybden foér en jamn yta med hardhet
och lang livslangd. Fintandad, idealisk for kapning NE-
metall (aluminium, méssing, koppar). Aven fér kapning

av skivor och sagning av trd och plastmaterial.
Nr 28 020

Hdrdmetallbestyckad kapklinga @ 50 mm x 1,0 (10 mm cen-
trumhal). 10 tander.

o i For kapning av mjukt och hart trd, plat, pertinax och
= aluminium.

-~ Nr28016
] LY
;‘““" b, @ 50 mm x 1,0 (10 mm hal). 20 tander. For kapning
" # med rena snitt av balsatra och plywood. Aven fér kap-
~ ;
’a\ 4= ningav GFK-skivor och polykarbonat.
¥ Nr 28 017

Med Super-Cut-klinga
(diameter 58 mm), 80 tander,
var och en skrénkt och slipad.

Vinkelanslag
med gradindelning.
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Sagar med vanliga Iovsdgsblad aluminium, plast,
trd och kretskort. Elektronisk reglering av hastigheten.

Figursag DS 230/E

Hojdinstallningen av sdgbladshuvudet (Patent EP
09783341) erbjuder stora fordelar. (se text nedan).

Design Patent

N

= wk
Den idealiska figursagen fér sma noggranna arbeten: vid modell-
byggnation, leksakstillverkning och finmekaniska arbeten. Med
elektronisk hastighetsreglering.

Sagar i mjukt trd upp till 40 mm, hart tra till 10mm, plast och kretskort
till 4 mm och NE-metall till 2mm. Planfrast arbetsbord i alugjutgods
(160 x 160mm). Sdgarm med 300 mm arbetsdjup, tillverkad i press-
gjuten aluminium. Bladstyrning med integrerad fldkt. Hojdinstallnin-
gen av sagbladshuvudet (3 positioner) ger tva viktiga fordelar:

- Sdgbladen kan utnyttjas maxi-
malt genom att sdnka eller
héja infastningen. (Ténderna
utnyttjas 6ver hela sdgbladet).

- Inederstaldgetkanman sdga med
blad som bara dr 60 mm
langa. Tystgdende AC-motor med lang livs-

langd. Tyst drivning 6ver tandrem. Langd och vin-

kelanslag med skalindelning. Inkl. 5 sadgblad (3

grovtanfade och 2 fintandade).

Tekniska data:
220 - 240 V. 85 W. Elektronisk reglering av hastigheten 150 — 2.500
slag/min. Vikt ca.2 kg.

Nr 27 088

0BS!
Du finner stora figursagar DS 460 och DSH
pa sidan 36 och 37.

<

Utsugningsstuds for anslutning
avdammsugare som tar hand
om sdgspdan och damm.

Super-Cut Iévsdgsblad. Av kvalitets specialstal for hég sagkapa-
citet och lang livsldngd. Standardutférande dvs. utan tvdirstift.

For hart och mjukt trd, plast, plexiglas och mjuk NE-metall (icke

jarnmetall).
Grovtandad (No. 9: 14 téander per 25 mm):
Nr28 116 130x 1,50 x 0,48 mm 12 styck

Normal tandning (No. 5: 17 tdnder per 25 mm):

Nr28 117 130x 1,20x 0,38 mm 12 styck
Fintandad (No. 3: 34 tander per 25 mm):
Nr28118 130x0,80x 0,34 mm 12 styck

For harda material som jarn och PERTINAX.
||

)
Normal tandning (No. 5: 36 tander per 25 mm):

Nr28112 130x 0,85 x 0,4 mm 12 styck
Fintandad (No. 3: 41 tander per 25 mm):
Nr28113 130x0,75x 0,36 mm 12 styck
Extra fintandad  (No. 1: 50 tander per 25 mm):
Nr28 114 130x 0,6 x0,3 mm 12 styck
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Slip- och polermaskin SP/E
L

[ty

Anslutning av dammsugare for dammfri och ren arbetsmiljo.

Det smala maskinhuset majliggér dven slipning av langa arbets-
stycken. Stabil kapsling av plast med anslutning for dammsugning.
Stéllbart anhall for arbetsstycke och skyddshuv. Stopp for axelblo-
ckering ger enkelt skivbyte. En skiva 50 x 13 mm av aloxid (hardhet
N) for vassning och slipning och en skiva av kiselkarbid (plastisk
bindning) for mycket harda materi-
al medlevereras. Hogra axeltappen
med gédnga for fastsattning av poler-
dorn (tillhér maskinen).

Tekniska data:

230 - 240 V AC. 3.000 - 9.000 v/min.
Skivor 50 x 13 x 12,7 mm. Slipha-
stighet 8 - 24 m/sek. Vikt ca 1.200 g. Storlek 250 x 130 x 100 mm.
Isolationsklass II.

Nr 28 030

Kap-maskin KG 50

Kapar sédkert och exakt sma arbetsstycken av metall, trd och plast.
Med i en sida vridbart 45° rundbord. Amnet
spanns fast i det inbyggda klamféstet med
prisma, 27 mm brett. Spannvidd max 20 mm.
Max sagdjup 13 mm. Extra spannspar for
modelljarnvdgsskena HO. Stéllbart langdans-
lag med max 6ppning 140 mm. Inklusive 5 .
stycken keramiska kapskivor 50 x 1,0 x 10 mm for kapning av stal, NE-
metall (icke jarnmetall) sdval som mindre trd och plastdimnen.

Ovriga tekniska data:
220 - 240V. 85 W. Kaphastighet 20 m/sek. Vikt 1,5 kg.
Nr 27 150

Extra kapskivor

Keramiskt bunden. Av blandad korund: 50%, aluminiumoxid och 50%
kiselkarbid. For kapning av stal, NE-metall (icke jarnmetall) men dven
mindre trd och plastamnen.

Nr 28 152
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For 50 mm tjocka skivor och borstar.

Med elektroniskt reglerbar hastighet frdn 8 - 24 m/sek.

Anslutning av dammsugare for dammfri
och ren arbetsmiljo.

<

Polersortiment
Staltrddsborste for avrostning och
rengdring av stal och NE-metall. Mas-
singstradsborste for polering av NE- och
ddelmetall. Filtskivor for lackborttagning.
Samskskinn- och bomullsskivor for hég-
glans-polering av alla typer av metaller
dven adel, lackerade ytor och sigill. Diame-
ter 50 mm.
Nr 28312

Komplett sats

Slipskivor for SP/E och BSG 220 (50 x 30 mm)

Adelkorund (h&rdhet N) med 12,7 mm hal.
Nr 28 308

Kiselkarbid med 12,7 mm hal. For mycket harda material.
Nr 28310

50225
S &
Design Patent

%

S

Du finner den stora versionen
till KG 50 var KGS 80 pad sidan 43!



MTCR;»((;(;;?)T For enkel slipning av spiralborrar fran 3 - 13 mm,

med standardvinkel 118°.

Borrslipmaskin BSG 220 =

Q--?:" o o
OBS!

Handhavandet av borrslipmaskinen BSG 220 dr relativt enkelt. Aven
ovana kan slipa spiralborrar enligt DIN-normen. Naturligtvis krévs det
att man lIdser bruksanvisningen ordentligt. Utan detta ndar man inte
tillfredsstdllande slipresultat.

Sjalva slipningen sker i en hallare genom att svdnga utliggaren.
Denna vrider sig under vridningen runt sin egen axel. P& detta satt
utférs den nédvandiga bak-kants-
slipningen. Spindel for efterinstall-
ning med axial snabbinstéllning.

Den inbyggda avrétaren rengdr Adapter fér slipning av spiralborrar mindre dén
slipskivan med en tryckknapp.

@3 mm.
Tekniska data:
220 - 240V, 85 W, Skiva av adel- Med @ 1,5 till 3,0 mm fér BSG 220. J
korund (50 x 14 mm). Stativ med En av varje fér borrdiameter 1,5 - 1,6 "\
skruv-hal for skruvning i bord. Vikt 1,7 kg. Extra slipskiva och -2,0-2,4-2,5och 3,0 mm. Snyggt /H ]
32-sidig instruktion. emballerad i trdask med skjutlock. F

1] l'l
r ¥
Nr 21200 Nr21232 % y

MICRO-kompressor MK 240. Komplett med Airbrush AB 100.

OBS!

Det hdr setet passar endast for sprutmalning. Endast
vattenbaserade fédrger kan anvdndas (ej oljefdrg,
syntetiskt firg eller annan férg som inte fértunnas
med vatten kan anvéndas).

En praktisk produkt combination for modellbyggare som jobbar  Tekniska data for kompressor:

med schabloner och tekniska illustrationer. 220 - 240V, 85 W. Luftmangd 12 I/min. Lufttryck max 2,0 bar. Matt 140 x
Tystgaende. Med 200 cm luftslang for anslutning till airbrush AB 120x 95 mm. Vikt 1.300 g. Kan endast anvéandas vid arbete med Airbrush.
100. Den hédr produkten har singelfunktion och passar darfor daven

nyborjare. Pistol av plast med instéllbart munstycke. Nr27 120
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Figursdg med 2 hastigheter DS 460

Viktigt: En praktisk ratt moj-
liggor kénslig fastspanning av
sagbladen.

il >

DS 460 dr férsedd med utsugkanal
med adapter f6r anslutning till
dammsugare fér ett dammfritt arbete.

OBS!
For riktigt sma arbeten rekommenderar vi
DS 230/E som du finner pd sidan 33.

Stabil konstruktion: Vibrationsreducerat hus av gjutet stal, CNC-
bearbetat och pulverlackerat. Ger stabil och vibrationsfri gang.

Sagarm av magnesium med kullager. Extremt latt och stabil med en
smacker konstruktion som ger fri sikt vid sagning. Justerbart utblas-
ningsror haller sagstallet fritt fran damm och spéan. Utsug-utblaskanal
med adapter for anslutning till dammsugare.

Stort sagbord av gjuten aluminium (400 x 250 mm). For enkelt byte av
sagblad kan sagbordet frigoras och skjutas tillbaka (se beskrivning hogst
upp till hoger). Vanliga sagblad klams fast med ett hogt tryck i sags-
bladhallarna vilket ger en mycket stabil fastsattning. Figursag DS 460 ar
forberedd for sdgblad med tvarstift som kan anvandas utan sagbladshal-
lare. Otroligt viktigt for den hér storleken av figursagar &r att det finns ett
justervred som gor det mojligt fasta sagbladen exakt i hojdled.

Sagbordet kan tiltas 5 - 50° (se langst ner till hdger).
Sagkapacitet i trd 60 mm, ej jarnhaltiga metaller (beronde pa metal) 10 -

15 mm. Sagar ocksa plexiglas, glasfiberforstarkt plast, skumplast, gummi,
skinn och kork. Inklusive 5 sdgblad, grov- och fintandade.

36

460 mm arbetsdjup med sdgarm i extremt Iditt magnesium reducerar

pressgjuten aluminium. Ger jimn gang och rena snitt.

Tekniska data:

220 - 240 V. stark borstlds motor med 2 hastigheter (205 W). Utldagg
460 mm. Varvtals alternativ 900 eller 1,400 v/min. Slaglangd 19 mm.
Ségbord 400 x 250 mm. Maximalt hojd pa sagdjup 65 mm (vid 45°
gering 32 mm. Matt langd 580 mm, bredd 320 mm, djup 300 mm.
Vikt 20 kg.

Nr 27 094

Sdgbladshallare for DS 460
(ett par medféljer vid leverans)

For fastsattning av normala sdgblad med mycket stabil
infastning.

Nr 27 096 2st.



ikten med 40% jamfort med

Enkelt sagbladsbyte utan att
behéva skjuta tillbaks bordet.

Inovativ 16sning (patenterad): For enkelt byte av
sagblad kan sagbordet frigoras och skjutas tillba-
ka 80 mm. Gott om utrymme och fri sikt nar sag-
bladet ska placeras och fastas i sagbladshallaren.

a =y

- .

Patenterade sagbladshallare med mycket
stabil infastning.

Markeringar pa sagbordet underlattar sa att sag-
bladet hamnar i ratt position.

Sagbordet kan tiltas 5 - 50°.
Med tydliga stopp fér 0°,10°,20°, 30° och 45°. Fin-
justering av geringsvinkeln ar majlig.

Standard finsdgblad-lévsagbladmed utan tvdirstift, 127 mm.

For mjukt och hart tré, plast och andra mjuka material och stora arbetsstycken. Grov tandad
(10 tander per 25 mm):

Nr 28 741 2,61x051T mm 12 styck

For tunna material, mjukt och hart tra samt plast. Normaltandat (18 tander per 25 mm)
Nr 28 743 1,86 x 0,24 mm 12 styck

For NE- metall (icke jarnmetall), GFK, plast plexiglas och tra.

Fintandat (25 tander per 25 mm):

Nr 28 745 1,76 x 0,25 mm 12 styck

Runt sdgblad, 125 mm. Med utplattade dndar utan tvdstift

RS S SN S S S
For halsagning fran 1,5 mm. Allsidiga skar, vilket gor att arbetsstycket inte behdver vridas
(viktigt vid stora arbetsstycken). For plast samt mjukt och hart tra.
Nr 28 747 1,2 mm 12 styck
Super-Cut-finsdgblad-lovsdagbladmed utan tvdrstift, 130 mm.

—— 1K ————
For mjukt och hart tra, plast, plexiglas, mjuk NE-metall (icke jarnmetall):
Grovtandad (No. 9: 14 tander per 25 mm):
Nr28116 130x 1,5x0,48 mm 12 styck
Normaltandad (No. 5: 17 tander per 25 mm):
Nr28 117 130x 1,2x0,38 mm 12 styck
Fintandad (No. 3: 34 tander per mm):
Nr28118 130x 0,8 x 0,34 mm 12 styck

]l

For harda material som jarn och PERTINAX.
Normal tandning (No. 5:36 tander per 25 mm):
Nr28 112 130x0,85x0,4mm 12 styck
Fintandad (No. 3: 41 tander per 25 mm):
Nr28113 130x0,75x 0,36 mm 12 styck
Extra fintandad (No. 1: 50 ténder per 25 mm):
Nr28114 130x0,6 x0,3 mm 12 styck

Figursdg DSH med tva hastigheter. 10.000
bepréovad standardmodell med 400 mm sdagarm.

Sagkapacitet i tra 60 mm, plast 30 mm och NE-metall 10 mm.

Sagar aven plexiglas, glasfiberforstarkt plast, skumplast, gummi, skinn och kork. Smacker
sagarm av gjuten aluminium med fri sikt mot sagstallet. Justerbart utblas. Stabilit sagbord
av gjuten aluminium (360 x 180 mm), kann tiltas 45° for gering. Hus av gjutjarn for stabil och
vibrationsfri gang. 5 sagblad, grov- och fintandade medfdljer.

Tekniska data:

220 - 240 V. Kraftfull, borstlés motor med 2 hastigheter (205 W) Varvtals alternativ 900
eller 1400 v/min. Slaglangd 19 mm. Utlagg 400 mm. Maximalt sagdjup 50 mm, vid 45°
gering sa ar djupet 25 mm. Vikt ca 20 kg.

Nr 28 092
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Stdllskruv ldngsgaende for finjustering 1/10mm. Ger raka och exakta

. o b
Bordscirkelsag FET | N

Stallskruv
langsgdende for
finjustering
i1/10 mm.

Integrerat utdragstod.

X N 5

_—\

OBS! -
Det finns en mindre version av Vinkelanslag med skena i aluminium med Anslutningsadapter till dammsu-
FET (KS 230) se sidan 32. stéllbart stopp for tillverkning av bitar med gare fér renare jobb.

samma vinkel och ldngd.

Den minsta och finaste i vdrlden!

Design Patent

Z)\ S
Lo

t
Rikt hyvel AH 80 Nyhe

Barande konstruktion av alugjutgods med CNC frasta spar.
En forutsattning for vibrationsfri och jamn hyvling av hart
och mjukt tra.

Hjartat i maskinen: Kullagrat hyvelbord med utbytbara HSS blad.
Remdriven med speciellt tystgdende DC motor. Hyvelbord i
planfrast alugjutgods, justerbart med installningsratt. Juster-
bart ldngdanslag, pa bada sidor vinklingsbart till 45° (skala
finns). Praktiskt sdkerhetsskydd som inte stor under arbetet.
Manoverbrytare som ej atergar efter spanningsbrott. Inklu-
derar suganslutning och stickpropp.

Tekniska data:
220 - 240 V. 200 W. 50/60 Hz. Bord 400 x 80 mm. Hyvelbredd 80 mm. Avverk-
ningstjocklek ner till 0,8 mm. Hyvelvarvtal 6.000 varv/min. Vikt 5,5 kg.
Isolationsklass I.
Nr 27 044

Reservspiralkniv for AH 80

Av hardmetall, langd 82 mm, lev inkl.
fastskruv.

NO 27 046 2 delar
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Fér fin mekaniska jobb, modellbyggare, prototyp tillverkning,
arkitekter, modellsnickare.

Tackram av ABS-plast for sma toleran-
ser mellan klinga och sagbord. For kap-
ning av de minsta detaljerna.

For fina snitt i alla traslag, metall, plast, plexiglas, glasfiber och manga fler material. Stabil konstrukti-
on med planfrast bord i gjutet aluminiumgods med noggrann passning for lager och axlar.

Med hjdlp av finjustering pa langsgaende anhall sa kan man gora

valdigt sma och exakta férandringar. Férandringar pa mindre an 1/10 mm kan utforas tack vare den kénsliga
stallskruven. Hojdinstéllning och den 45° tiltbara sagklingan gor det mgjligt att gira med hjélp av vinkelan-
hallet. Lag arbetsvolym tack vare den speciella likstromsmotorn med tandad drivrem, och den kullager for-
sedda axeln som klingan sitter pa. HM-sagklinga med matt 80 x 1,5 x 10 mm (24T). Frasskydd i ABS plast med
anhall mojliggor fina och sdkra frasspar med hog tolerans.

Tekniska data:

220 - 240 V. 7.000 v/min. Gering upp till 45°. Bordets storlek 300 x 300 mm. Sagdjup 1-22 mm . Sagklingor 50 -
85 mm kan anvandas(med 10 mm centrumhal) Vikt ca 6 kg.

Nr 27 070
Bord och drivning kan enkelt 6ppnas
som en motorhuv. Fér rengdring och
enkelt byte av klinga.
Super-Cut L HM-klinga HM-klinga Diamanterad-klinga
@85x0,5x10 mm ‘.\" @80x1.6x10mm @ 80x1.5x10 mm ©?85x0,7x10 mm
80 tander ' sy |36 tander for balsatrs, . 24 tander for ytskikt D100
till hart och mjukt;.;l -/ plywood, hart tra, aluminium, mjukt till keramik,
tra samt ;“ { POLYKARBONAT, P och hart trg, porslin, kakel,
konstfiber. - / plast och aluminium ¢ laminat sten, kretskort
% -‘k{}* samt kretskort. och plast.
Nr 28 731 s Cialag g Nr 28 732 Nr 28 734 Nr 28 735
7 ’ %.
by
Planhyvel DH
Barande konstruktion av alugjutgods med noggrannpassning for lager och
axlar.

Det ar forutsattningen for en vibrationsfri och jamn hyvling av mjukt och hart tra.
3-faldigt lagrat hyvelbord, (planfrést al-gjutgods), instéllningsratt med en install-
nings noggrannhet pa 1/10mm.

Automatisk likformad matning med bakmatningssparr. Den haftade och fjadrande
matarvalsen matar dven ojamna arbetsstycken. En gummibelagd utdragningsvals
skonar den hyvlade ytan.

Precisionshyvelaxel med tva spiralknivar av hardmetall.

Tekniska data:

220 - 240V, 200 W, 50/60 Hz. Hyvlingstjocklek upp till 40 mm och max bredd
80 mm. Maximal avverkningstjocklek ner till 0,8 mm. Hyvelvarvtal 6.000/min.
Matningshastighet 4,8 m/min. Bordslangd 232 mm. Vikt ca 8 kg.

Nr 27 040

Reservspiralkniv
For DH 40. Av hardmetall. Léngd 82 mm.

Nr 27 042 1 par ' R‘Q
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Cirkelslip TG 125/E

Utsugskanal med adapter for
anslutning till dammsugare.

For alla typer av traslag, stal, NE-metall(ej jarnmetall), plast dven
plexiglas och GFK).

Med stark och vibrationsfri drift med balanserad DC- motor. Hus av
glafiberforstarkt polyamid. Bord av aluminium, kan vinklas 50° nedat
och 10° uppat. Med vinkelanslag. De sjalvklistrande slipskivorna kan
efter anvandning enkelt tas bort. Tva kvadratiska silikonfilmer tjanst-
gor som férvaring av anvdnda och oanvénda slipskivor. Kan fastas
vertikalt i bord. Med utsugskanal och och adapter for anslutning till
dammsugare for dammfritt arbete. Till maskinen medféljer 2 slipskivor
av K 80, K 150 och K 240.

Tekniska data:

220 - 240V. 140 W. 50/60 Hz. Reglerbar sliphastighet ca 250 — 800 m/min
(motsvarar 1150 - 3600 rpm). Diameter pa slipskiva @ 125 mm. Bordets
matt 98 x 140 mm. Sliphdjd 62.5 mm. Matt 300 x 140 x 160 mm. Vikt ca
3 kg.

Nr 27 060

40

Precisionsmaskin for finslipning och sma material strukturer.

Reglerbar hastighet 250 - 800 m/min.

Med hjélp av medféljande bordsfaste kan |
cirkelslipen anvandas bade horisontalt
(med vinkelbordet) och vertikalt for att
exempelvis slipa knivar.

125 mm slipskiva i pressgjuten aluminium,
tackt med silikonfilm. Detta mojliggor enkelt
byte av slipskiva efter anvandning.

Bordet kan vinklas 50° uppat 10° nedat.
Med l3sning pa bordet.

Med faste for horisontalt eller

vertikalt arbete (se bild ovan).

Sjdlvhdftande slipskivor till TG 125/E

For industriellt bruk. For slipning av harda och mjuka traslag,
NE-metall, stal, laminat, fiberskivor, kork, gummi, plast. @ 125
mm. En fyrkantig ficka medféljer for foérvaring av anvanda slip-

skivor.

Nr 28 160 Korn 80 5st
Nr 28 162 Korn 150 5st
Nr 28 164 Korn 240 5st



PROXXGON . . . .
MICROMOT Reglerbar sliphastighet 250 till 750m/min.

Cirkelslip TSG 250/E

Slipar alla kanter, avrundningar, geringar och
framfor allt precisa ytor i rat vinkel (install rat
vinkel).

For bearbetning av mjukt trd, hart trd, NE-metall (icke
jarnmetall), stal, plast (dven plexiglas och GFK), kork
och gummi. En 6verskadlig tabell underlattar install-
ningen av ratt varvtal till olika
amnen (ca. 250 - 750 m/mim).

Stabil konstruktion:

Kapslingen ar av stabiliserat
aluminiumgjutgods (ingen
ror eller platkonstruktion).
Sliptallrik med silikonfilm, vil-
ket gor det dannu enklare och
snabbare att byta slipskiva.
Dessutom ingar fyra kvadra-
tiska silikonfilmer som anvan-
da slipskivor kan férvaras i.
Med anslutningsadapter som
kan anslutas till dammsugare
for en dammfri slipning. Inkl.
vinkelanslag och tva stycken
slipskivor, storlek 80 resp. 240.

Tekniska data:

220 - 240 volt. Med kilrems-
drift (reduktion 7,3:1). Med elektroniskt reglerbar
hastighet 250 — 750 m/min. Sliptallrik @ 250 mm, max.
sliphdjd 135 mm. Arbetsbord 275 x 105 mm. Installbar
15° uppat och 45° nedat. Storlek utan arbetsbord 330
x 280 x 230 mm, komplett med linjal och 2 slipskivor i
korn 100 och 240.

Nr 28 060

Bdda maskinerna dr utrustade med sug anslut-
ning och adapter fé6r dammfri och ren slipning.
Vi rekommenderar var Compact dammsugare
CW-matic (se sid 20) med integrerad styrning.
Dammsugaren kérs sa ldnge som maskinen dr
igdng. Vid avstdngningen dr det en fordréjning
pd 5 sekunder i dammsugaren.

Sjdlvhdftande ddelkorundslipskivor till
TSG 250/E

Industrikvalité. For slipning av mjukt och hart trd, spanplattor,
plywood, NE-metall, stal, plast, kork, gummi och mineraler. @ 250.
Inkl. silicon-film som anvéanda slipskivor kan forvaras i.

Nr 28 970 Korn 80 5 st.
Nr 28 972 Korn 150 5 st.
Nr 28 974 Korn 240 5 st.

250 mm slipskiva.
Framstalld med diamantverktyg.
Dubbla kullager.

Sjdlvhdftande kiselkarbid slipskivor till
TSG 250/E

For slipning av NE-metall, stal, glas, GFK och keramikkork, gummi
och keramik. Kan anvandas tillsammans kylvatska. @ 250 mm. Inkl.
silicon-film som anvanda slipskivor kan férvaras i.

Nr 28 976 Korn 320 5st.

Sjdlvhdftande silikonfilm for enkelt byte av

slipskivor (@ 250mm).

For eftermontering pa aldre cirkelslipar TG 250/E (produktion fore
2007 med serienummer upp till 14.190). Filmen monteras pa alumi-
nium slipskivan och sakerstéller enkel borttagning av slippapper efter
anvandning. Fyra kvadratiska silikon filmer for forvaring av anvénda
slippapper medféljer.

Nr 28 968 sats
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MICROMOT Fér sdgning i stdl, NE-metall, tréi och konstfiber. Aven for sdgning i

glas och keramik med diamanterad klinga.

MICRO-BandsGg MBS 240/E [ e

Massivt huvudmaskinhus i stabiliserat aluminiumgjutgods.
(Ingen stalrors eller platkonstruktion). Aluminium - bladle-
dare med dubbla kullager. Stabilt plan-
frést arbetsbord, not for geringsanhall
samt notgang for kylvétska. Installbar
klingmatning med tre kullager. Med
installningsmaojlighet till olika kling-
bredder och nippel (fér anslutning av
kylvétska vid sdagning med diamanterad
klinga). Geringsinstéllning fran 0° till
45°. Tystgdende 220 V motor (av hog
kvalitet for kontinuerlig drift och lang livslangd.) Med remdrift.
Elektronisk reglerbar hastighet av
klingan vilket ger lena snitt (ingen | PRIebELeLl] EENI-E 0T =
efterbearbetning). En 6verskadlig
tabell visar hastighetsomraden for
olika material. Klingtjocklek (5,0 x
0,4 mm) gor det maojligt att arbeta
med relativt sndva radier.
Tekniska data:

220 - 240 V. Reglerbar bandhasti-
ghet fran 180 — 330 m/min. (feed-
back-effekt) Utldaggning 150 mm.
Max hojd vid sagning 80 mm.
Arbetsbord 200 x 200 mm (kan
lutas 0° — 45°). Ett bandsagblad 1.065 x 5,0 x 0,4 (14 tander) medfoljer.
Nr 27 172

Enkel klingmatning (se bild ovan)
Nr 28 187

Standard bandsdgblad till MBS 240/E
Av hardat svenskt stal. Fintandat (24 téander). For stal och massing.
Nr28 174 1.065x5,0x 0,4 mm

Som ovan med grovre tandning (14 T).
Nr28 176 1.065x5,0x0,4 mm

Extra smala bandsdgsblad (3,5 mm) fér smala snitt

Av specialhdrdat stal, med induktionshardade ténder (14 ténder)
Speciellt anpassade for aluminium och plast.

Nr 28 180 1.065x3,5x0,5mm

Bandsdgsblad av Bimetall for MBS 240/E

Av hérdat bandstal.Fér sagning i alla staltyper, NE-metall och rost-
fritt. Tandning 14 T.

Nr 28172 1.065x6,0x0,6 mm

Diamanterad klinga till MBS 240/E
For sagning av sten, keramik, glas eller GFK.
Nr 28 186 1.065 x 3,0 x 0,3 mm

OBS!
De angivna antalet ténder pd sagbladen
avser per 25 mm (1 tum).
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For rena snitt och sdker kapning av arbetsstycken
av NE-metall, plast och trdi.

Kap- och geringssdg KGS 80

OBS!

Den lilla versionen av KGS 80 dr KG 50 (viiger endast 1,5 kg
istdllet for 6 kg) finns pa sidan 34.

Fler sagblad till KGS 80 finns pd sidan 39.

I sidled rorligt saghuvud
for minsta avstand mellan
arbetsstycke och snittyta.
For riskfri och
vibrationsfri kapning.

Med ldngdanslag
(utldaggning 300 mm).

En fordel vid gering: SaGghuvudet dr fast och sGgbordet (med
arbetsstycket fastspdnt) vrids till nskat lédge.

Genom att lossa och snurra pa langdanslaget kan man enkelt gira 2
x 45°. Kraftfull och mycket tyst likstréms motor. Kraftéverfoéring sker
med tystgaende kuggremsdrift. Levereras med HM-klinga. For NE-
metall(icke jarnmetalll), tré och plast. 80 x 1,6 x 10 mm. 24 tander.

Tekniska data:

220 - 240 V. 50/60 HZ. 6000 v/min Sagbord av mycket stabilt alumi-
nium gjutgods med CNC-frasta spar och styrningar. Bord 230 x 230
mm Vikt 6 kg.

Se tabell for kapkapacitet.

Nr 27 160

Handtag med integrerad brytare och
frigoring/lasning av saghuvud.

Runt bord av aluminium
gjutgods. Kan vridas
steglost 45°.

Med vinkelangivelser

i stegom 15°.

Integrated clamping system with fixed jaws. V-slot for round
workpieces. Front side slot allows thin pieces to be clamped.

Sagkapacitet vid 90° Sagkapacitet vid 45° (gering):
(réita snitt):
Tjocklek Maximal Maxima Tjocklek Maximal Maxima
material materialbredd |lrunda material |material materialbredd |Irunda material
(imm) (imm) (imm.) (i mm) (imm) (imm.)
10 65 5 36
18 50 10 30
21 40 15 25
25 25 @ max. 25 20 18 @ max. 20

Kapklinga, med armering
Bunden korund. Splitterfri. For kapning av stal NE-
metall (icke jarnmetall),plast och tra.

Nr 28 729 80x1,0x 10 mm

Kapklinga med tungsten, hardmetall (36 tinder)

Tack vare anga tander pa klingan sa far man ett
extremt fint snitt vid kapning av balsa, plywood
(mjukt och hart) och GFH skiva. Aven fér kapning av
hart tra, polykarbonat, plast och aluminium.

Nr 28 732 80x1,6x10mm
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For noggranna arbeten: Borrar dven 0,5 mm hal.

Remdrift med 3 hastigheter.

Bordsborrmaskin TBM 220 ‘l

OBS:
Ett passande MICRO-koordinatbord
finns pa sidan 19.

Tre olika hastigheter genom
att &ndra ldge pa drivrem-
men. Tre ganger vridmo-
mentet vid ldgsta varvtalet.

Praktisk borrdjupvisare
med stallbart anslag.

Det prisvarda maskinskruvstycke
MS 4 av tryckgjuten zink ar utforligt
beskrivet pa sidan 19.

Planfrdst arbetsbord av Alu-gjutgods (220 x 120 mm) med
parallell frast anslag med skala samt gdangade hal for att fasta
MICRO koordinatbord KT 70.

Massiv hardférkromad pelare (20x 340 mm). Maskinarm av
tryckgjutgods med noggrann styrning och precision. VDEgodkand
motor, extremt latt och med lang livslangd. Omlaggning av remski-

va ger tre hastigheter. Tre ganger vridmomentet vid lagsta varvtal. Precisions maskinskruvstycke
Praktisk borrdjupvisare med installbart med anslag. Lc'ittg&ende Med exakt backr6relse

6 MICROMOT spannhylsor
ingar i leveransen.

Tekniska data:

220 - 240V, 85 W, 50/60 Hz. Tomgangsvarvtal 1.800, 4.700 och
8.500 v/min. Armlangd 140 mm, Pinoldjup 30 mm. Verktygsfastsatt-
ning i 3-delad Micromot precisionsspannhylsor (1,0 - 1,5 - 2.0 - 2.4
- 3,0 och 3,0). 3/8" ganga for faste av chuck. Vikt 3,3 kg.

Nr 28 128

ROHM-Tandkranschuck

Till skaft fran 0,5 - 6,0 mm. Godkand upp
till 10.000 v/min. Industrikvalité med extra
hég varv-precision. 3/8" ganga. Passar
till bordsborrmaskinerna TBM 220. Med
chucknyckel.

Nr 28 122
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Noggrann och vibrationsfri. En maskinen for finmekaniker,
laboratorier och verkstdder.

Bordsborrmaskin TBH

Idealiskt att koordinatborra med KT 150
(sidan 62).

OBS!

Bord- och hdllare pd bordsborrmaskin TBH dr tillverkad av pressgjutent
aluminium. Ett ddelt, rostfritt och stabilt material. Spar och hdl dr till-
verkade i vara CNC-styrda maskiner, frisning, gdngning och svarvning.

Praktisk hojdinstallning via kuggstang och vev. Stabilt, krafigt
forstarkt planfrast Arbetsbord med T-notar. Stark likstromsmotor
med spindelddrivning via remskiva

(3 utvéxlingar), vilket ger nastan sexfaldigt vridmo-
ment i det ldgre varvtalsomradet.

Praktisk borrdjupvisare med instéllbart anslag. Pin-
olmatning okar kanslan i arbetet. Precisionslagrad
spindel. Spindelaxelmed 1/2" gdnga fér den medf-
éljande ROHM-chucken (industrikvalitet), men &ven
for anvdandning av spannhylsa Nr 28 200.

Tekniska data:

Motor 220 - 240 V. Spindelvarvtal: 1.080, 2.400 och 4.500 varv/min.
Pinolutslag 63 mm. Hojdinstéllning via veven 70 mm. Borrkraft i stal
10 mm. Utldggning 40 mm. Bordsyta 200 x 200. Pelare 45 x 500 mm.
Max verktygsdiameter 10 mm i R6hm-chucken (grundutrustning)
eller 6 mm vid anvandning av spannhylsor. Vikt 10 kg.

Nr 28 124

PRIMUS 75

Den planfrasta grundplattan av specialgjutgods med CNC bearbe-
tade styrningar. Utbytbara spannbackar. Spindel med trapetsganga
ar lattgaende aven vid hog axiell belastning. Backbredd 75 mm.
Spannvidd 65 mm. Avstdand mellan monteringshalens c/c 100 mm.
Langsgaende fasthal 80 x 11 mm. Vikt 2,5 kg.

Nr 20 392

PRIMUS 100

Backbredd 100 mm. Spannvidd 75 mm. Avstand mellan monterings-
hélen c/c 135 mm. Langsgdende fasthal 105 x 15 mm. Vikt 5,0 kg. |
ovrigt enligt Primus 75.

Nr 20 402

Sats for infdstning av Primus maskinskruvstycken

Bestdr av 2 sparmuttrar, 2 cylinderskruvar med insex och tva univer-
salskivor.

Satsen passar till BFB 2000, KT 150 och bordsborrmaskin TBH.

Nr 20 394

Design Patent

N :
£

Praktisk

Stabilt stark planfrast arbetsbord
med tva T-notspar.

Sats med spdnnhylsor for bordsborrmaskin TBH

3-delade och hardade. En vardera av 2,35 - 3,0 - 3,2 -4,0 - 5,0 och
6,0 mm med sexkantig hylsmutter (SW 17). Férpackade i trdask

med skjutlock.
Nr 28 200
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hojdinstéllning via
kuggstang och vev.
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Gravyr av bokstdver och siffror pa metall eller plast. Till namnskyltar,

smycken och mdrkning av virdeféremal.

Gravyrmaskin GE 70

Ritsstift for anvéndning tillsammans med
| gravyrmaskin GE 70

For bearbetning av stal, gjutgods, NE-metall (icke jarnmetall),
plast, glas, stengods och kakel. Ritsvinkel 60° med hdg sta-
bilitet. Skaftdiameter 3,2 mm. Inte avsedd for anvandning i
handhallna maskiner.

MICRO-frds MF 70 och
spédnnklor ingdr inte i
maskinen.

—_—
s |

Ritsstift for att dra tunna linjer och gravera tunna linjerade
bokstaver. Aven till dra brottlinje for att kunna bryta hérda
plattor.

Nr 28 764

|
Gravyr stift for V-formade bokstaver. Skrivbredd 0,5 mm.
Nr 28 765

Sats med schabloner for gravyrmaskin GE 70
Bokstaver A-Z inkl. bindestreck, punkt och snedstreck. Aven
siffror 0 — 9. Anvands tillsammans med fastskenan pa GE 70.

Nr 27 104
Arbetsstycket spanns

fast med
spannklor eller
stegspannklor.

- e k2 g i En teckenschablon &r fixerad i en rorlig
p——— . . fastskena. Schablonens kontur
overfors och efterfoljs exakt

med kulspetsen.

2@
2=

OBS!
Med egengjorda schabloner eller

képta mallar (blomménster, djur,
vapenmdirken) kan man ritsa och
gravera olika former.

y

Ett anviindbart och praktiskt tillbehér till Delningsapparat fér MICRO-fréis MF 70 och

MF 70. Monteras istdillet for koordinatbordet. MICRO-koordinatbord KT 70 o

Tillbehoret gor det mojligt att gravera samt att anvanda For bearbetning av rundformade arbets-

egna mallar och former. Med exakta bokstavsmallar som stycken. Radialborrning och urfrasningar.

fixeras i mallbordet med hjalp av spannklor eller skruvsty- Frasning av las, fyrkanter, sexkanter mm.

cke. Forminskningsskalan kan stéllas till 2:1, 3:1, 4:1 eller Gradnoggrann delning genom nonier pa Py

5:1 med en enkel justering av endast tva skruvar. Maxi- enheten. Chuck med vandbackar. Inner- - -

malt kan 14 bokstdver anvéndas samtidigt i mallhallaren. diameter 1,5 - 32 mm, ytterdiameter 12

Det medfdljer 2 set av bokstaver fran A-Z, bindesteck och till 65 mm. Chuckgenomgang 11 mm (fér

punkt (totalt 52 st), 2 set av siffror 0-9 (totalt 20 st), fixe- bearbetning av langa axlar i vertikalt Iage). Med borrade fasthal for vertikalt eller

ringsskruvar till MF 70 samt en innehallsrik instruktions- horisontalt montage saval som i T-spar och montage pa Micro-frds MF 70 och

bok (tyska) medfdljer vid leverans. MICRO-koordinatbord KT 70. Storlek 72 x 64 x 38 mm. Levereras i trdask med
skjutlock.

Nr 27 102 Nr 24 264
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MTCR;»((;(;\;?)T Kompakt och noggrann: Vertikalfrds med precision

for laboratorier, optiker, juvelerare och modellbyggare.

MICRO-Frds MF 70 '

Ratt for justering ned till noll.
(1 varv =1,0 mm, 1 delstreck = 0,05 mm).

Skaftfrdssats i hardmetall

Hogerskurna med tva spiral-
spar och andslipning (skuren
till mitten). Mojliggor bearbet-
ning i oborrade arbetsstycken.
For bearbetning av gjutgods,
tempergods, stal, massing,
aluminium och glas. Men dven
plaster och kolfiber. En av varje
1,0 = 2,0 och 3,0 mm. Skaftdia-
meter 3,0 mm.

Steglost reglerbar
fran 5.000 - 20.000
v/min. Passar darfor
ned till minsta
frasdiameter.

Nr27 116 3st.

Verktygsfaste med
MICROMOT-
Systemspannhylsor.

Komplett med spéannklor av stal
(se sidan 19).

Koordinatbord i kraftig aluminium.
Glappfri i alla riktningar.
Justerbar laxsparstyrning.

MICROMOT-systemspannhylsor
(hardat stal, 3-delad) fran 1,0 — 3,2 mm.

Stadig fot
av gjutjarn.

For arbeten med extremt sma frdsar.

Stabil maskinfot i gjutjarn, vertikal styrning, koordinatbord i alumi- Precisionsskruvstycke PM 40
nium (ytbehandlat). Spelfri i alla riktningar, efterjusterbar laxsparstyr-

ning. Maskin-kapsling i tryckgjuten aluminium, med 24-polig spe- Av frést stal.
cialmotor (balanserad), vibrationsfri dven vid héga varvtal. Backbredd 46 mm. Spannvidd 34 mm.
Mbjliggdr extremt sma frasarbeten. Verktygsinspanning med Totallangd 70 mm. Passar speciellt

MICROMOT-Systemspannhylsor (stal, hardade, Tredelade) en av till filigranarbeten och noggranna
varje 1,0 - 1,5-2,0 - 2,4 - 3.0 och 3,2 mm. Bord med 3 ldngsgaende arbeten med Microfrds MF 70 eller

T- noter (Micromot-norm 12 x 6 x 5 mm). En férskjutbar linjal under- med kordinatbord KT 70. Inklusive
lattar positioneringen. Alla rattar kan justeras till 0. Skalindelning sparmutter och fastskruvar.
1V=1,0mm, 1 delstreck = 0,05 mm). Levereras i tralada.

Tekniska data :

220 - 240V, 100 W, 50/60 Hz, Spindelvarvtal 5.000 - 20.000 v/min.

bord 200 x 70 mm. Forflyttningar: X (tvérs) 134 mm, Y (langs)

46 mm, Z (hojd) 70 mm. Uppstallningsyta 130 x 225 mm. Totalhdjd Nr 24 260
340 mm. Vikt ca 7 kg. Spannbackarna medfoljer men inte arbetsstycket.

Nr27 110
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Precisionsvarv FD 150/E

For plan-, langs-, kon- och gdngsvarvning.
Komplett med 3-backs chuck.

Badd av maskingjutgods, prismastyrning av gjuten aluminium.

Spindel i pressgjuten aluminium. Med tystgdende special DC motor.
2-stegs remdrift och ytterligare elektronisk varvtalsreglering fér hog mo-
toreffekt vid laga hastigheter, for storre arbetsstycken och for lamplig skar-
hastighet dven vid mindre @mnen. Huvudstrombrytare med nddstopp
funktion och omstarts skydd. Spindel med 8,5 mm hal. Chuckpassning for
standard ER11.

Sjalvcentrerad 3-back chuck, (innerbackar 1,5 - 32 mm, ytterbackar 20
-60 mm).

Dubbdocka i pressgjuten aluminium med spindel ( passande MKO0/kort).

Support: skjuts manuellt pa badden och klams fast med spaken. Vridbar
flerstalsstalhallare for svarvstal 6 x 6 mm.

Bearbetningen sker med toppslid (60 mm forflyttningsstracka) och tvar-
slid (40 mm forflyttningsstracka). Genom vinkelstéllning av toppsliden ar

48

Latt, robust och exakt. 2-stegs remdrift och ytterligare elektronisk

For hog motoreffekt vid Iaga hastigheter, for storre arbetsstycken

det mojligt att svarva koner upp till +/- 45°.
Vred med justerbar skala (1 delstreck = 0,05 mm, 1 varv = 1,0 mm).

Ovriga tekniska data:

220 - 240V, 50/60 Hz. Spetsbredd 150 mm. Spetshdjd 55 mm. Spets-
hojd 6ver support 33 mm. Justeringsstracka planslid (X) 40 mm, toppslid
(Z) 60 mm. Stalhallare for svarvstal 6 x 6 mm. Spindeléppning 8,5 mm.
2-stegs remdrivning med varvtalsreglering: Steg 1 = 500 - 2.500 v/min.
Steg 2 = 1.000 - 5.000 v/min. Storlek ca 360 x 150 x 150 mm. Vikt ca
4,5 kg. Isolationsklass 1.

Nr 24 150



varvtalsreglering for spindelhastigheter upp till 5 000 v/min.

och for lamplig skdrhasighet dven vid mindre émnen.

PROXXON MICROMOT handbok

for modellbyggare
Helt ny omarbe- « ™1y Handbuch fix

tad nytryckning hrmagy® 1

med 270 sidor
tips och rad for
den intressera-
de modellbyg-
garen. Utforligt
avsnitt om mate-
rial, verktyg och
arbetsteknik. All-
manna tekniska
forklaringar till
Proxxon mas-
kiner och verk-
tyg. Oversiktli-
ga tabeller och
manga special-
tips. Tysk text.

Nr 28 999

Svarvning fér modellbyggare

Svarvstdl i 6 delar av hégkvalitativt kobolthaltigt HSS stal. Q;J”,’L‘a“”kv‘.’a"r°th'
. sidor skrivna T =
Sllpade. utan hanvisning till Drehimascil nen-

varumarken. rr.lxli-

f i Skrubbstal, stickstal, spetsstal, knivstal vanster och P
hoger. Storlek 6 x6 x60mm. For PD 150/e levereras Enintressant bok som |t P.r“l.ﬂd&“bﬂ yer
itraask. i detalj beskriver alla |
viktiga svarvkompo-
NO 24 524 6 delar nenter och arbetsme- a3, ;
toder pa ett utforligt '

satt. Dartill kommer
manga illustrativa

s . o exempel med talande
ROHM- Tandkranchuck. Till skaft fran 0,5 - 6,5 mm. bilder samt ett flertal
anvandningstips.
Vetenskapliga rad och
beskrivningar saknas
medvetet.

OBS! Endast pa tyska.

Industrikvalitet med extra hdég varv precision. (god-
kand upp till 10.000v/min. Komplett med axel B10X
MKO/ kort. For dubbdocka till FD150/E.

NO 24 152

Spdnnhylsor standard ER11 (DIN 6499/B)

Med hog koncentricitet. Kan minskas till 0,5 mm under deras nominella diameter
(mellanliggande storlekar kravs inte). D =11,5mm.L =
18 mm.En avvarjeav2.0-25-3.0-4.0-5.0-6.00och
7.0 mm ingar.

Med spannmutter M16x1. Ldmplig for huvudspindeln
till FD 150/E. Levereras i traask.

NO 24 154 7 st.

Nr 24 999
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Precisionssvarv PD 230/E

Kvalité ut i minsta detalj.

Ett svarv- och frassystem som dir tillverkat i Europa.

Fér bearbetning av olika material sésom metall, plast, mdssing och aluminium.
Komplett med automatisk matning, gdngsvarvning med roterande dubb och toppslid. Fér plan-,
ldngs-, kon- och gdngsvarvning. Med tillbehéren kan man ocksa borra, frdsa och notfrdsa.

MK'1.

Vaxellada med 6versiktlig tabell
for lampliga skdrhastigheter
med hansyn till material

och detaljens diameter.

.’I N i et

—_—

3 hastighetsomraden genom
omldggning av drivremmen ger
tillsammans med elektronisk
varvtalsreglering spindelvarvtal
frdn 100 - 3.000/min.

Tekniska data:

Dubbavstdnd 230 mm. Dubbhgjd 52 mm. Hojd &ver support 28 mm.
Plansladinstélining 60 mm, toppslidinstalining 45 mm. Hallare for
svarvstal 8 x 8 mm. Spindel med 10,5 mm borrning (rotationsnog-
grannheten utan chuck 1/100 mm) och faste for MK 1/kort. Spindeln
ar precisionskullagrad. Gangutrustning for de vanligaste stigningar-
na (0,5-0,625-0,7-0,75-0,8-1,0 - 1,25 - 1,5). Spindelvarvtal
(genom omldaggning av drivremmen) 300, 900 och 3.000/min.
Dessutom elektronisk varvtalsreglering ger ett varvtalsomrade
fran 100 v/min (viktigt vid gangning) till 3.000 v/min. Automatisk

50

Spindel med 10,5 mm
hal. Chuckpassning for

Automatisk matning
0,05 resp. 0,1 mm/varv.

Reldbrytare med néd-
stopp och aterinkopp-
lingsskydd.

Med 3-backschuck,
2-68 mm

L Toppslid for konisk
spannvidd.

svarvning och svarv

grundutrustningen!

Badd av maskingjutgods med slipad bred
prismastyrning for support och dubbdocka.
Vibrationsfritt, dven vid hoga varvtal.

matning 0,05 eller 0,1 mm/varv kan valjas. Dubbdocka: Pinol med
passning till MK 1/kort och dubbslag 30 mm. Motor for 220
- 240 V. Hoger- och védnstergang. Materialfastspanning med
trebackarchuck (innerbackar 2 - 35 mm, ytterbackar 24 - 68 mm
inspanning). Handratt med skala (justerbar till noll). Ett varv = 1 mm
matning = 20 delstreck (1 streck = 0,05 mm). Vikt ca 10 kg. Matt ca
530 x 250 x 150 mm.

Nr 24 004

Svarvstalhallare hor till



Tillbehor till svarvsystemet PD 230/E

(Kompatibelt med foregangaren PD 210.)

Spdnnhylsehallare med spdnnhylsor fran 2,0 - 10 mm.
Med en rotationsnoggrannhet fran 0,02 mm.

For bearbetning av runda @mnen med stor precision.
Den medféljande spannhylsehallaren monteras istal-
let for chucken. 8 spannhylsor (en av varje i 2,0 - 2,5
-3,0-4,0-50-6,0-8,00ch 10 mm).

Levereras i traask med skjutlock.

Nr 24 042

Inklusive konisk, roterande
dubb med MK 1.

Praktisk installningsratt
med skalinstallning fran 0.
1 delstreck = 0,05 mm.
1Tvarv=1mm.

Multi-svarvstdlhallarelfor PD 230/E. Enkelt byte.
For snabbt byte av stal och enkel hojdjustering.
Inkl. tva svarvstalhallare.

Nr 24 022

Svarvstdlhdllare (extra)
Passar till ovan multi-svarvstalhallare.
Nr 24 024 st.

4-backschuck med individuellt instdllbara backar.

For kantiga och asymmetriska arbetsstycken. Spann-
vidd 80 mm.

Nr 24030

Pinolsvarvutrustning. Till precisionsarbeten med hég
noggrannhet.

Det medfoljer: 1 medbringarskiva, 2 fasta dubbar (MK1/
kort) och en medbringare.

Levereras i trdask med skjutlock.

Nr 24 070

Industrichuck

Spanner upp till 10 mm. Med chucknyckel och med MK 1
till dubbdocka.

Nr 24020

Dito, men med cylindrisk tapp (10 mm) till fraspelare.
Nr24110

Stodvagaga till Iinga dmnen

Speciellt till ursvarvning. Upp till @ 40 mm. Aven nédva-
ndig om man inte kan halla an mot med dubbdockan.
Nr 24 080
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Svarvsystemet PD 230/E.

Mangsidig och flexibel. Precision “Made in Europe”.

Spannpanna med stiankskydd for svarv PD 230/E

Tillverkad av 1,5 mm tjock pulverlacke-
rad stalplat. Avrundad fram- och baktill
vilket underlattar rengoring. Stalsockel
med borrhal for séker fastsattning av
svarven.

L =495 x B =215 x H= 150 mm. Den
avbildad svarven ingadr inte i leveransen.

Nr 24 006

Delningsapparat TA 230
For svarvsystem PD 230E, finfrds PF 230 och FF 230

Mojlighet med regelmdssig bearbetning av runda @mnen t ex framstallning av kugghjul. Tva delnin-
gar medféljer (40 och 48 kuggar). Med dessa ar foljande delningar méjliga: 2, 3, 4, 5, 6, 8, 10, 12, 16,
20, 24 40 och 48. Delningsapparatens andaxel ar identisk med svarvens huvudspindel. Darfér kan 3
- backars chuck ( kan bestallas separat nr 24 028) saval som 4- backars chuck ( kan bestéllas separat nr
24 030) monteras. Aven liggande pa tvérsladen som stdende pé& badden. Passar ocksa till FF 230.
Levereras i trdask med skjutlock. Den pa bilden visade chucken ingdr inte i leveransen.

Nr 24 131

3-backars chuck, centrisk fastsdttning

Lika den pa svarv PD 230/E. Spannvidd 2 - 68 mm. Av stal. Passar till PD 230/E och ovan delningsappa-
rat TA 230 (Nr 24 131).
Nr 24 028

Borr- och fréispelare PF 230
Med borr- och frispelaren férvandlas svarvsystemet
PD 230/E till ett komplett bearbetningscentrum.

Pelare (35 x 400 mm), flans med skruvar (planfrést yta pa
PD 230/E). Istéllet for svarvstalhallaren fixeras tillhérande
sparbord (110 x 70 mm med tre T-spar 12 x 6 x 5 mm) pa
sliden. Svarven ersatter koordinatbordet (installning via
langsmatningen och tvarsliden).

Borrhuvudet &r identiskt med finfrasen FF 230 (se beskriv-
ning sidan 51). Inkl. tre spannhylsor (6, 8 och 10 mm).

Nr 24 104
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frdsning och borrning.

Finfrds FF 230

Ratt for hojdinstélining.
Fungerar dven som matning
vid frasning.

Borrhuvudet kan vridas 360° (med gradindelning).
Pinol med djupangivelse vid armen (1 streck= 1 mm).
Seg och stark PM-motor. Kilremsdriften sorjer for hogt
vridmoment framforallt i de lagre varvtalsomradet.
Verktygen féstes i spannhylsor (en av varje 6, 8 och
10 mm). Koordinatbord med tre T-spar (MICROMOT-
Norm 12 x 6 x 5 mm). Vid frasarbeten kan borrhuvud,
pelare och pinol fastas med vingskruvar.

6 hastigheter via
kilremsomlaggning
280 - 2.500 / min.

Tekniska data:

220 - 240 V, 140 W, 50/60HZ. Pinolh&jd 30 mm.
Spindelvarvtal 280 — 550 - 870 - 1.250 - 1.700 och
2.500min. Pelare 35 x 400 mm. Bord 270 x 80 mm.
Matning tvdrs 170 mm, langs 65 mm. Uppstallningsyta
180 x 130 mm. Totalhdjd ca 500 mm. Vikt ca 17,0 kg.
Nr 24 108

Finmatning (ingar inte
extra tillbehor).

Spannklor och frasar ingar inte i leveransen
(pa sidan 60).

0BS!
Fler tillbehér finns pd sidan 60/61.

Viktigt:

F6r noggrann frdsning krévs att pinolens och
dven frashuvudets styrning dr fastkldmda pa
grundplattan. Pa PF 230 sker fastsdttning enkelt

Installningsratt med skala

och snabbt med en spak. (1 varv=1Tmm,
1 delstreck = 0,05 mm).
Koordinatbord KT 230 Finmatning till PF 230 och FF 230
Ovan beskrivet (utan frashuvud och pelare). Med 35 mm hal. Passar Snabb montering.
till PF 230 och PF 210. Matning kan nu goéras valfritt via lyftarmen (vertikalt) eller genom
att vrida pa svarvhjulet. Med gradinstallning som kan nollstallas.
Nr 24 106 Ett varv ger 1,5 mm spindelmat-

ning (1 delstreck = 0,05 mm).

Spdnnhyisesats for PF 230 och FF 230,
5delar

For runda @mnen, en avvarje@2,4-3,0-32-4,0-50mm.
Levereras i trdask med skjutlock.

Nr24 144 Nr 24 140
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Med utbytbara kugghjul fér gangsvarvning
(19 steg fran 0,2 : 3,0 mm). Overskadligt
arrangerade och latta att byta.

—

|Ir F _.__-_- _'__‘—-—-—._._|ﬂ
Il' EBOXHON]  ppg00

Brytare for
automatisk matning.

Med vred for byte mellan
hoger/vénstergang.

Mangsidighet med precision. “Made in Europe” DIN 8606.

Med utrustning for gdngning.

OBS!

Tillbehér och extra verktyg till
Huvudbrytare med &terinkopplingsskydd Pl? 400 systemet finns
och nédbrytarfunktion. pd sidan 55/56.

ROHM-precisonschuck.
(@ 100 mm).

Kraftig kondensatormotor
pé 550 watts effekt (avgiven effekt).

— |

Med praktisk flerdelad
svarvstalhallare och 2 insatser
(hojdinstallbar med anslag).

& e,
"---—s..._._"_____ E: T

Ratt fér snabbinstallning
av sliden.

Svarv PD 400. Ett helt system, mangsidig och utbyggbar.

En av de bdista svarvarna i sin klass.

For plan-, 1ang-, kdgel- och ursvarvning, frasning av in- och utvéndiga
gangor, noter etc. Bearbetning av stal, NE-metall. Vibrationsfri under
hogsta belastning. Slipad, bredsparig prismamatning fér optimal pre-
cision och stabilitet (konstruktionsmassigt mycket battre an stock- eller
stangmatning). Omfangsrikt tillbehorsprogram. Frast passyta for frds-

omldggning av kilrem: Steg 1: 80, 330, 1.400 V/min; Steg 2: 160, 660,
2.800 V/min. Motorns avgivna effekt 550 W. Bekvama instéllningsrattar
(2-delad) med justerbart 0-ldge. For g T
tvarslid och 6vre hallare: 1 delstreck |§
= 0,025 mm. 1 varv = 1,0 mm. For

pelaren PF 400 (med gdngade hal pa maskinbddden).

Tekniska data:

dubbdocka och spindel: 1 delstreck
= 0,05 mm. 1 varv = 1,5 mm. Den
inkopplingsbara automatmatningen
har en hastighet av 0,07 alt. 0,14 mm/
varv.

Dubbavstand 400 mm, dubbhojd 85 mm. Maximal @mnesdiame-
ter 6ver support 116 mm. Tvarribbad maskinbadd av gjutjarn med
bredsparig prismamatning (viktigt vid frasning).” Overdimensionerad”
huvudspindel med tva installbara rullager och faste féor MK 3. Spin-
deldppning 20,5 mm. Varvnoggrannhet utan chuck 5/1.000.

Precis 3-backschuck spannvidd 100 mm. 6 olika spindelvarvtal genom

54

Integrerad gangskarningstillsats for
héger och vénstergangor med utbyt-
bara kugghjul fér 19 olika stigningar
(metrisk) : 0,2 -0,25-0,3-035-04
-045-05-0,6-0,7-0,75-0,8

Bemprrpersy
--hh- i)
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sidan 56, 60 och 61.

Multi-svarvstdlhdllare

stal och enkel hojdjustering.
Nr 24 415

Svarvstdlhdllare (extra)
Passar till ovan multi-svarvstalhallare
Nr 24416

| grundutrustningen ingar en
multihdllare med 2 svarvstalhdllare.

Inklusive roterande MK2 konisk
dubb i dubbdocka.

Rattar av aluminium med justerbar
skalring av stal.

Tvarribbad maskinbadd av gjutjarn.
Med slipad bredsparig prismamatning
till support och dubbdocka.

"
: _ \..-3'3'" - Notera!
b " - > Svarven PD 400 finns dven som
L\l ) - CNC version. Se sidorna 58/59.
Helt inkapslad styrspindel med
trapetsganga (12 x 15).

-09-10-125-1,5-1,75-2,0-2,5 - 3,0 mm. Aven tumgin-
ga fran 10-48 spar. Inklusive roterande dubb (MK2) och 10 tand-
krans chuck (MK2, passning B
12) huvudspindel med trapets
ganga 12 x 1,5. Installning tvar-
slid : 85 mm. Instéllning topps-
lid: 52 mm, vridbar fér konsvar-
vning. Gradindelning upp till
45°, Dubbdocka med MK2 faste.
Kan koras ut 40 mm. Diameter
24 mm. Med skala. Matt: ca 900 x
400 x 300 mm (L x B x H). Vikt ca
45 kg. For svarvstal 10 x 10 mm.

Nr 24 400

Inkl. tva svarvstalhallare. For snabbt byte av

Tillbehor och extra verktyg for systemet finns pa

4-backars chuck med individuellt
instdllbara backar

Idealisk for fastspanning av kantiga och osymme-
triska @mnen. Backarna kan stéllas in individuellt.
| motsats till automatiskt centrerande chuckar
maste amnet centreras manuellt. Hardade och
vandbara backar, spannvidd @ 100 mm.

Nr 24 410

4-backars, centrisk uppspdnning

Upp till 100 mm spéannvidd. Backar ej individuellt
installbara, (automatisk centrering). Hog precision
i fastspanningen. Spannvidd @ 100 mm.

Nr 24 408

Planskiva med spdnnklor

Kan monteras istdllet chucken. Idealiskt for
fastspanning av relativt stora och asymmetris-
ka @mnen. @ 125 mm. 2 stycken genomgéende
T-noter. Inkl spannklor.

Nr24412
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Spannpanna med stdnkskydd fér svarv PD 400/E

Tillverkad av 1,5 mm tjock pulverlackerad stalplat. En extra plat skyddar motorn till
svarven. Stalsockel med borrhal for saker fastsattning av svarven PD 400 (inget lackage
av kylvatska ar mojligt). L =800 x B =270 x H=290 mm.

Nr 24 402

Spdnnhylsehdllare med spdnnhylsor

For bearbetning av runda @mnen med stor precisi-
on.. 8 spannhylsor (en av varje i 2,0 - 2,5 - 3,0 - 4,0
-50-6,0-280-10-12 och 14 mm). For en rotati-
onsnoggrannhet pa 0,02 mm, alltsd noggrannare &n
chuck. En extra ohdrdad spannhysla som kan borras
till 6nskad storlek. Den medféljande spannhylsehal-
laren monteras istéllet for chucken. Levereras i traask
med skjutlock.
Nr 24 419

komplet

Borr- och finfrds PF 400

Inklusive flans och fastskruvar som passar pa den planfrasta ytan pa PD 400. Darfor ett
bord av stal (150 x 110) med tre T-spar for MICROMOT standarden (12 X 6 X 5 mm).
Fasts pa svarvens tvarslid med tva skruvar. Frashuvudet ar identiskt med det pa FF500, se
sid 57.

Nr 24 304
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Genomtdnkta tillbehor for svarvsystemet PD 400 Ioser
tillverkningsproblemen vid svarvning och frdsning.

B SN\

Fast stoddocka for stod av ldnga stycken
Docka till PD 400. Monteras pa huvudsliden. For bear-
betning av langa stycken. Framforallt for att skapa
stod vid and-ursvarvning. Fér max @ 50 m.

Nr 24 404

Medroterande hjilpdocka
Monteras pa svarvens support. Viktigt vid langa
och smala arbetsstycken. For max @ 50 mm.

Nr 24 406

Pinolsvarvutrustning

For mycket exakt langssvarvning. Komplett med 2
fasta dubbspetsar (MK2 / MK 3), en medbringarski-
va med 30 mm borrning och tva reduceringar
30/20 och 30/15 mm. Dessutom en medbringarbult
med génga att skruva in i huvudspindelns flans
och for att medbringa arbetsstycket via ett langs-
gaende hal i medbringarskivan.

Nr 24414

Tandkranschuck 10 mm. Med tapp.
Industriutférande. Med 10 mm tapp for montering
i 10 mm spannhylsa. Inkl. chucknyckel.

Nr24110
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Den exakta frdsen med en noggrannhet pa 0,05 mm.

Tyst, praktisk och exakt.

3830..
S0

Finfrds FF 500

Stark och tyst kondensatormotor.

Poly-kilremsdrift for
6 spindelhastigheter fran
180 - 2.500 v/min.

L

g =S

Stdnkskydd och spdanpanna for PROXXON's frésar

Tillverkad av 1,5 mm pulverlackerad stalplat. Stalsockel med
borrhal for saker fastsattning av frasen (inget lackage av kyl-
vatska ar mojligt) L 700 mm, B 420 mm, H 40 mm.

Nr 24 322

Vid frasning kan
spindeln lasas

. . med ett T-handtag.
Solid pelare med glidskena.

Spannklor, frasstal och
arbetstycke ingar ej. Notera!
MICRO frds FF 500 finns dven

som CNC version, se sid 59.

En maskin for frdasning, borrning och forsdnkning. Med en stabil
pelare av helgjuten aluminium.

Frashuvudet tiltas till hdger och vanster 90° (med gradering). Forinstéllning av hastighet gors
enkelt genom att flytta kilremmen. Kontakt fér medurs och moturs rotation. Pinolldangd 30 mm
med borrspak och skalring (1 delstreck =1 mm).

Verktygsinfastning med spannhylsor 6 — 8 - 10 och 12 mm ingar (detaljerad beskrivning se
nedan). Hojdinstallning med ratt ock skalring (1 varv = 2 mm). Massivt planfrast koordinatbord
med tre stycken genomgaende T - notspar for atta standard storlekar pa fastbultar.

Tekniska data:

220 - 240 V. 400 W, 50/60 HZ. Spindel hastighet 180 — 350 - 550 — 880 - 1300 och 2500 v/min.
Fran hals (till centrum spindel) 125 mm. Pinollangd 30 mm. Pelare 120 x 100 x 420 mm. Bord

400 x 125 mm. Tvarrorelse Z-axel 220 mm, X-axel 310 mm, Y-axe 100 mm. Total h6jd 780 mm. Stdllbar finmatning vid frédsning
Vikt 47 kg. . ‘
Nr 24 320 Snabbt monterad. Med koppling: Matning

med borrhandtag eller ratt (samtidigt).
Stallratt med gradindelning och nollinstall-
Spdnnhylsor standardtyp ER 20 enl. DIN 6499-B. ning, 1 delstreck= 0,05 mm.
For borr- och finfras PF 400 (fran produktion nr 401-10910 och finfrds FF 500 (fran produktion
Nr 5648). Hog koncentricitet och repeternoggrannhet. Kan reduceras till 0,5 mm under deras
nominella diameter (mellanliggande storlekar krdvs inte) D =21 mm, L = 31,5 mm. En av varje
av 2,4 -3,0-3,2-4,0 och 50 mm ingar. Levereras i traask med skjutlock.
Nr 24 252

Nr 24 254
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och frasmaskiner.

Notera:

inkl. sensor: 36,5 mm.

De viktigaste berdkningsfunktionerna hos systemet
DA 3:

* Berdkning och indikering av en mittposition

* Grundrdknesatt samt cos-/sin-funktioner med éverféring av vérdena
till positionsindikeringen

« Positionera hal pa godtyckliga rakstrackor och cirkelbagar
* Frdsa sneda plan

,* Frasa radier i olika plan

MICROMOT adapter

Nr 24 346
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Digital ldgesindikator for finfrds FF 500 och andra svarvar

Digital ldgesindikator DA 3

For bekvam frasning genom direkt positionsmat-
ning med nollstéllning.

Med stor multifunktionsdisplay. 3 glas linjaler (med
en sensor vardera) och nddvdndiga fastdetaljer.
Mekaniskt spel (dven glapp ignoreras). Och: vid
stora forflyttningsstrackor maste rattarnas varv inte
raknas med.

Lampligt for bearbetning som upprepas: Till noll-
punkten kan en andra startpunkt (inkrementell)
sattas godtyckligt.

Tekniska data:

Digital display 265 x 182 x 48 mm for 110 — 230 V.
50/60Hz. Glaslinjaler for forflyttningsstrackor: verti-
kal (Z-axel) 220 mm, tvédrled (X-axel) 300 mm, djup
(Y-axel) 100 mm. Med 200 cm metallmantlad hane-
stromkabel for indikeringen.

Nr 24323

De relativt smala glaslinjalerna dr principiellt 112 mm ldngre dn forflytt-
ningsstrdckan (alltsa 212, 332 och 412 mm) och endast 17 mm breda. H6jd

i lhn
81t

For anvandning av hégvarviga MICROMOT maskiner.

| kombination med finfrés FF 500 och speciellt for anvdndning med FF 500/CNC. Det standardi-
serade frashuvudet byts uti nagra fa steg. Med 20 mm systemanpassning passar alla MICROMOT
50 tillbehor. Finborrslip FBS 240/E och den professionella Industri-borrslipen IBS/E. speciellt for
arbeten som kraver hdg hastighet och sma dimensioner (ex frasning av kretskort) och mikro
borrning. Levereras komplett med fastskruvar.



MTCR;»(()XS?)T CNC-system tillverkade i Europa

Precision med hog reperter noggrannhet!

Finfrds FF 500/CNC

Komplett med CNC controller och anvandarvanlig
programvara (kors under Windows).

Dubbelt kullagrade kulmutterspindlar vid alla tre
axlar (ingen dédgang) och tre kraftiga stegmoto-
rer. Stora forflyttningsstrackor: X-axel ca 290 mm,
Y-axel ca 100 mm, Z-axel ca 200 mm. Den mekanis-
ka konstruktionen &r i huvudsak identisk med den
for micro-fras FF 500 (se sidan 57).

Nr 24 340

Notera:

Finfrds FF 500 finns dven som CNC version utan styrning
och utan programvara. Anslutning till styrenheten med
tre standard kontakter (SUB —-D 9POL).

Notera:

For svarv - systemet PD 400/CNC och MICRO fréis FF 500/CNC finns en
sdrskild broschyr med detaljerad beskrivning, artnr 95157 (tysk version),
95372 (engelsk version). Eller ga in pd www.proxxon.com!

Svarv PD 400/CNC

Aven denna maskin levereras komplett med
CNC controller och anvdndarvinlig programva-
ra (kors under Windows®).

Axeldrivning genom tva stegmotorer och kulmut-
terspindlar (ingen dodgang). Den mekaniska kon-
struktionen &r i huvudsak identisk med den foér den
beprévade PROXXON-svarven PD 400 (se sidorna
54/55).

Nr 24 500

Universal - rundbord UT 400

For bearbetning av runda @mnen.

Till horisontal och vertikal montering. Snackvéxel for indelning till 360°. Med majlighet att ta fram
alla delningar under 100. Med medféljande del-skivor: 27/42, 33/40, 34/39 och 36/38. Till framstall-
ning av kugghjul, véxelhjul, sparr-nycklar, medbringare osv. (Levereras utan planskiva) . Infastnin-
gen dr identisk som for huvudspindeln. Levereras i trdask med skjutlock.

Nr 24 421
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Maskinhallare vid rundslipning

Av stal 30 x 10 x 65 mm. For sdker och
exakt fastsdttning av borrslip som t.ex.
LB/E eller IB/E, pa svarvstalhallaren. @ 20 mm
MICROMOT systemanpassning. Skaft 8 x 10 mm
for svarvstalhallare till PD 230/E och PD 400.

Nr 24 098

Precisions skruvstycke av frdst stal

Perfekt rektangulart. Att placeras i sidled
och pa andytan. Med matchande skruvar
och muttrar for fixering i T-spar i MICROMOT
standarden (12 x 6 x 5mm). Levereras i traask
med skjutlock.

Precision skruvstycke PM 40

Backbredd 46 mm. Spannvidd 34 mm. Total-
léangd 70 mm.
Nr 24 260

Precision skruvstycke PM 60

Backbredd 60 mm. Spéannvidd 42 mm. Total-
ldngd 100 mm.
Nr 24 255

60

Radie svarvhallare

Tillbehor och verktyg for svarv system PD 230/E och PD 400

Ndistan alla verktyg levereras i traaskar. For korrekt och virde bevarande lagring.

For svarvsystem PD 230/E och PD 400. Till horisontal och vertikal monte-
ring. Snackvaxel for indelning till 360°.

som for huvudspindeln.
Leverer.
Nr 24 061

Stegspdnnklor, frdsta i stal

s'P -

For amnen upp till 35 mm tjocklek.

Tva stegblock, tva klor, med matchande
skruvar och muttrar for fixering i T-spar i
MICROMOT standarden (12 x 6 x 5mm).
Levereras i traask med skjutlock.

Nr 24 257

Notera:
Du finner mindre steg kldimmor pd sid 18!

Precisionsprisma

ra

For fastspdnning av arbetsstycken av
olika slag.

Hardat stédl och parvis finslipade. Olika djup
med 90° vinkel. Matt 50 x 30 x 30 mm. Kraftig
kldambygel med rafflad skruv for fastspanning
av arbetsstycket.

Levereras i trdask med skjutlock.
Nr 24 262 2 st.

Med mojlighet att ta fram alla delningar
under 100. Med medféljande del-skivor:
27/42, 33/40, 34/39 och 36/38. Till fram-
stallning av kugghjul, vaxelhjul, sparr-
nycklar medbringare osv. (Levereras
utan planskiva). Infastningen &r identisk

Verktygshadillare och gdingsnitt for
gdnga M3 -M10

f“} L'}'
® (;

StorlekarM3-4-5-6-8och 10.
Tapp @ 10 mm for verktygshallaren som kan
fastas i borrchucken pa PD 230/E eller PD 400.

Levereras i trdask med skjutlock.
Nr 24 082

14-delars set med parallellansiag

For borrmaskiner, fraismaskiner och svar-

var.

Tilverkad av hardat stal (25-62 HRC). Paral-
lelinogrannhet 0,002 mm. 2 av varje storlek
8 x 10, 15, 20, 25, 30, 35 och 40 mm. Langd

100 mm. Férpackade i trdask.

Nr 24 266



Skaftfrcdissats (2-5mm)

Alla frasar har ett 6 mm \ ' l i)
cylinderskaft. En av varje f }' \
2-3-40ch 5 mm. Dub- {

belskarande, enl. DIN
327. Av HSS stal.
Sakert forvarad i traask

med skjutlock.
Nr 24610

Skaftfrdssats (6 - 10 mm)
En av varje 6 - 7 - 8 och

10 mm. Fyrdubbelt skar

enl. DIN 844 i HSS stal.
Sakert forvarade i trdask

med skjutlock.

Nr 24 620

Centrerborrsats, 3 delar
Av HSS stal. DIN 333 (form
A) 60°. Komplett sats med
en av varje 2,0 - 2,5 och
3,15 mm.

Nr 24630

Kantavkdnnare-set

=
= ——

Med slipade ytor. For noggrann ldgesbe-
stdmning av arbetsstyckets kanter eller ytor.

Matt 6 x 6 x 50 mm for ytarbeten. 6 x 5 x 75
mm for djupt liggande kanter.

Forpackade i trdask.

Nr 24434

Stickstdlhdllare med stickstal
For PD 400-snabbvaxel-
system och kapning av
arbetsstycken.

Kobolthaltigt HSS-stal (12 x
3x85mm).

Nr 24 417

-

Extra stickstal till stalhdllare
Ovan beskriven.
Nr 24 554

Svarvstdl av hogkvalitativt
kobolthaltigt HSS-stdl. Slipade.

Sats i 5-delar
Skrubbstal, stickstal, spetsstal, knivstal
vanster och hoger. | trdask med skjutlock.

2SN

Form-4 HSS
Porm -5 HSS
Form -3 HSS

Form-1 HSS
Form -2 HSS

8 x 8 x 80 mm (for PD 230/E)
Nr 24530
10 x 10 x 80 mm (fér PD 400)
Nr 24 550

Svarvstal till gdngskdrning.

3 delar

1 st. till utvéndig gang (metrisk 60°). 1 st.
till invédndig gdang (metrisk) och ett
borrstal (ursvarvstal).

Sékert férvarade i trdask med skjutlock.

A

I Fasm = 3 5% Cobalt
I Fum - 487 Cotany
| Farm = B [2% Cobafy

8 x 8 x 80 mm (for PD 230/E)
Nr 24 540
10 x 10 x 80 mm (for PD 400)
Nr 24 552

Svarvstdl av hégkvalitativt kobolthaltigt HSS-stdl for svarv FD 150/E.

Slipade, 6 delar.

Skrubbstal, stickstal, spetsstal, knivstal vanster och hoger.
Storlek 6 x 6 x 60 mm. Fér PD 150/E.
Levereras i trdask.

Nr 24 524

Sats med skdrhdllare med hardmetal-
Iskdir for PD 230/E och PD 400

B

o

3 hallare (Iangd 90 mm),

@ krubb- och plansvarning

@ plan och langssvarvning

® for ursvarvning (for borrning 6éver 12 mm)
HM skar 55° ytbehandlat, normalt utférande.
Inkl. 3 reservskar, en fastskruv och nyckel TX 8.
Nr 24555 8x 8 mm (fér PD 230/E)

Nr 24 556 10 x 10 mm (fér PD 400)

HM-skdr (extra)
For ovan beskrivna stalhallare.
Nr 24 557 satsom 10 st.

HSS-svarvstdl for invédndig
gdngskdrning, 6-delar

Géngskarningstal metrisk 60° och whit-
worth 55°. En av varje 1,3 - 2,65 och 4.
Skaft @ 6 mm. Totallangd 95 mm. Svarvsta-
len satts fast i den medfdljande verktygs-
hallaren som sedan placeras i svarvstalhal-
laren for PD 230 eller PD 400.

Forpackade i traask.
Nr 24 520

6 st.
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Borr- och frasenhet BFB 2000, koordinatbord KT 150 och fraésmotor

BFW 40/E. En komplett bearbetningscentrum!

Frdsmotor BFW 40/E. Med styrutrustning. For 900 - 6.000/min.

Genomgaende axel med 3 kullager (ingen vaxel).

Kapa av aluminiumgjutsgods. Med 43 mm spindelhals (Euronorm).
Stort handvred nodurkopplingsfunktion. Lattoverskadliga tabeller
gor der latt att vélja ratt varvtal for borrning och frasning av olika
arbetsstycken.

Ovriga tekniska data:

Elektronisk styrenhet med massiv axel for 220 - 240 V anslutning.
Sekundarspanning 40 V DC. Maximal stromférbrukning 300 W.
Steglos reglering av spindel-
varvatal fran 900 till 6.000/
min. Vikt 4,2 kg. Spannhylsor
storlek 2,35 - 3,0 - 3,2 - 40
- 5,0 och 6,0 mm ingar. Des-
sutom tva spannycklar

Nr 20 165

Koordinatbord KT 150
av aluminiumgjutgods

Exakt frast laxsparmatning och kan déarfor aven anvéndas till
metallbearbetning.

Till frasning, falsning av stal, NE-metall, konstfiber och tra. Alla
banor har ldsmekanism.
Fri matning efter juste-
ring. Installning med hjalp
av tva vred med justerbar
nollstallning. (1 varv = 2
mm framat. 1 delstreck
0,05 mm framat). Planfrast
arbetsbord.

3 genomgaende notgan-
gar for montering av mas-
kinskruvstycke eller spannklor. Ett anslag med monteringsskruvar,
samt en skruvtving medfoljer. Arbetsyta 200 x 200 mm. Rorelse max
150 x 150 mm. Bygghdjd 75 mm. Vikt 4,9 kg. (Avbildade spannklor
ingar inte i leveransen.)

Nr 20 150

62

OBS:

Frdsmotorn arbetar med en spédnning pd 40 V som laddas
genom styrenheten. Inom detta omrade dr
regleringskarakteristik sdrskilt fordelaktigt

och garanterar ett hgt viidmoment diven vid laga
varvtal. (Koordinatbord, pelarborrhdllare och spénnklor
ingdr inte i leveransen).

-
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Borrpelare
se sidan 63.
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MICROMOT

Med laxsparstyrning.

Borr- och frdsenhet BFB 2000.

For standard borrmaskiner med 43 mm hals.

Tillverkad av hogkvalitets aluminium gjutgods.

Med
skalaindelning.

N&r man vrider
lyftarmen andrar
man till vertikal
finmatning.

Svdngbar utliggare
upp till 90°.

Horisontal insats.

for sparfrasning.

Utliggare instéllbar till 90°. Darfor kan man fa manga olika
arbetsmajligheter: Diagonalborrning, manga frasningar utan
specialfrasar, frasning av sneda langhal. Omstallning av finmatning
till efterjustering vid toppfrasning. Med djupanslag och djupskala.
Kraftig, reducerad kuggstangsmatning for borrning utan stérre
anstrangning. @ 45 mm kraftig pelare, 500mm lang. Ca 140 mm
utlaggning. 65 mm slag. Planfrast massivt arbetsbord, ca 200 x
200 mm med tva sammanhdangande MICROMOT standard T- spar
(12 x 6 x 5 mm). Enkel fastsattning av alla vanliga borrmaskiner med
43 mm standard hals. Vikt ca 6,5 kg.

Nr 20 000

HSS-Skaftfrds (2 - 5 mm).
Passande till frismotor BFW 40/E

Alla med 6 mm skaft En av varjei2 -3 - 4 och
5 mm. Delat skar. DIN 327. Av HSS.

| [ | i
j 'l ! \ Sakert forvarade i traask med skjutlock.
| l

Nr 24610

Stegspdinnklor frdsta i stal

-

s Fér MICROMOT standard T-
spar (12 x 6 x 5mm). Tva steg-
block och kldammor med pas-
sande skruvar och muttrar for
enkel fixering. FOr dmnen upp
till 35mm tjocklek.

i Levereras i trdask med skjut-

o lock.

Nr 24 257

Fler tillbehér finns pa sidan 61!

Urfrast efterjusterbar
laxsparmatning.

Tydligt avldsbar
djupskala.

Borrpelare,
héjd 500 mm.

Justerbar
nollstéllning
for finmatningen.

—_—
5 Omstallbar

till
finmatning.

Stabilt planfrast
arbetsbord med
tva MICROMOT
standard T- spar
(12x6 x5 mm).
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SWEDISH IMPORT OF MACHINE TOOLS

S| Machine TOOL

Box 56

794 21 Orsa

Tel 0250-445 70

E-Post: simachintool@telia.com

Vi reserverar oss mot tekniska forandringar som ett resultat av battringar.
Fel ar undantagna.
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